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DIESE ANLEITUNG MUSS FUR SPATEREN ZUGRIFF AUFBEWAHRT
WERDEN UND MUSSSICH STETSIN DER MASCHINE BEFINDEN

Mit diesem Handbuch méchten wir die erforderlichen Informationen fur die
Instandhaltung und sachgemal3e Verwendung der Maschine liefern. Das Vertriebsnetz
steht IThnen bel jeglichen technischen Problemen, in Bezug auf Ersatzteile oder andere
Anforderungen, die Sie bei der Entwicklung Ihrer Tétigkeit vorfinden konnen, stets zur
Verfligung.

Alle Beobachtungen, die Sie hinsichtlich dieses Handbuches vortragen méchten,
werden sich als ein wichtiger Beitrag erweisen, um die Dienste unseres Unternehmens
fur die Kunden zu verbessern.

Die Maschine wurde von einer benannten Stelle geprift und erhielt die CE-
Zertifizierung in

Ubereinstimmung mit der Maschinerichtlinie 98/37/CE.

Wenden Sie sich bitte uns bei weiteren Fragen.
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1 Allgemeine I nformationen

Vor der Vornahme samtlicher Einstellungen oder Wartungsarbeiten lesen Sie bitte
sor gfaltig diese Anleitung durch.

1.1 Ziel dieser Anleitung
Diese Anleitung wurde durch den Hersteller erstellt und sie wird der Maschine

beigefugt.

Die darin enthaltenen Informationen sind fiir Fachleute bestimmt®.

Diese Anleitung definiert den Zweck, fur den die Maschine hergestellt wurde und
enthalt alle notwendigen Informationen fir eine sichere und korrekte Verwendung.

Die stdndige Einhaltung der in dieser Anleitung enthaltenen Anweisungen erhoht die
Sicherheit fur den Bediener und Maschine und garantiert somit eine langere L ebensdauer.

Um das Lesen dieser Anleitung zu erleichtern, wurde sie in Abschnitte mit den
wichtigsten Téatigkeiten an der Maschine unterteilt. Um einen bestimmten Themenbereich zu
finden, ist es ratsam, im Inhaltsverzeichnis nachzuschauen.

Um die Wichtigkeit mancher Anschnitte hervorzuheben, wurden sie in Grof3buchstaben
geschrieben und mit Symbolen versehen:

£ WARNUNG
Verweist auf drohende Gefahren, die zu schweren Verletzungen des Bedieners oder

anderer Personen fuhren konnen. Seien Sie vorsichtig und befolgen Sie genauestens die

Anweisungen.

VORSICHT

Dieses Schild verweist auf die Notwendigkeit Sorgfalt walten zu lassen, da es sonst zu
leichten Beschadigungen am Material oder Produkt kommen kann.

Q) Das Wort "Maschine" ersetzt die handel stibliche Bezeichnung, auf die sich diese
Anleitung bezieht.

(2 Nur erfahrene Fachleute mit den entsprechenden technischen F&higkeiten und
Fachwissen im Bereich der Vorschriften und Gesetze sind in der Lage, die
notwendigen Operationen durchzufiihren und maogliche Schaden wéahrend der
Handhabung, Installation, Betrieb und Instandhaltung der Maschine zu vermeiden.
INFORMATION
Wichtige Informationen

1.2. Kundenserviceempfehlungen

Jede Operation zur routinemdlligen Wartung ist wadhrend der Erstellung dieser
Anleitung beriicksichtigt worden.

Nehmen Sie keine Reparaturen oder Eingriffe vor, die in dieser Anleitung nicht
erwahnt wurden. Beauftragen Sie qualifizierte und berechtigte Fachleute mit sdmtlichen
Tatigkeiten in Verbindung mit der Demontage der Bauteile.

Bewahren Sie die in dieser Anleitung enthaltenen Anweisungen fir den richtigen
Betrieb der Maschine.

INFORMATION

Nach dem Durchlesen dieser Anleitung sollten nur qualifiziertes und dazu berechtigtes
Fachpersonal die Maschine handhaben und warten. Beachten Sie die
Unfallverhitungsvorschriften und algemeine Sicherheitsbestimmungen und
Gesundheitsvorschriften.



2 Spezifikationen
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Beschreibung der Maschine (Abb. 1)
Diesist eine Abricht- und Dickenhobel maschine ausgestattet mit einem schwenkbaren

Abrichtanschlag im Bereich 90° bis 45°
Hauptbestandteile:

A -
B -

C - Abrichttischblockade

D -
E -

F - Hebevorrichtung fur den
Dickenhobeltisch

G - Hebd firs automatische
Dickenhobeln

H -

| - Bruckenschutz firs
Abrichten
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Gegenrichtungen

Abrichttisch
Schwenkbarer Anschlag

Holzvorschub
Bedienpult

Dickenhobeltisch

Betriebsbedingungen und

Diese Maschine wurde firs Hobeln und Abrichten von beschichtetem und nicht
beschichtetem Kernholz, Faserplatten, Spanplatten, Sperrholz und Stabchenpl atten.

Esist untersagt, Nichtholzprodukte zu bearbeiten oder der Benutzer haftet aleine fir damit
verbundene von der Maschine verursachten Schaden.

Die Maschine stets an entsprechend grofRe Absaugvorrichtung anschlieRen (siehe
Abschnitt 4).

Esist untersagt, die Maschine ohne installierte Sicherheitseinrichtungen zu betreiben.

Starten Sie die Antriebsgeréte nicht, bis das elektrische System richtig angeschlossen
wurde.

Befolgen Sie genauestens die Sicherheitsvorkehrungen aus Abschnitt 3.

Es ist untersagt, jegliche Modifikationen an der Maschine vorzunehmen. Wenn
Anderungen vorgenommen werden, verfdlt die Konformitatserklarung.

<5 WARNUNG

Fur Schaden, die sich nicht bestimmungsgemal3er V erwendung ergeben, ist alleine der

Benutzer verantwortlich.



2.3 Spezifikationen
Gesamtabmessungen (Abb. 2)

R S — -
L
. L
D—
HOhe des ATDEITSLISCHES ......cocviiiiieec e 900mm
Zufuhrrollen firs DickennobEIN ... ®49mm
Abmessungen des DickenhobeltiSChes ..o 775x410mm
V orschubgeschwindigkeit:
1Y USSR 7m/min
Y= SRR 14m/min
MaxXimale ENFEIMUNG .......ovoiiiiieee e 5mm
Arbeitshthe beim Dickenhobeln
Y USSR 3mm
1Y/ ] 01U o PR SR 240mm
Minimale WEerkStUCKIBNGE .......coveeeiieiececees et 180mm
Verbindung der AbSaUGVOITICREUNG ......coveruieieieieiesie e e ®120mm
Abrichttisch:
Hobelmesser (Mit 4 KIINGEN) .......oiieieecieseee e @®95mm
Klingenabmessungen der Abrichtmaschine ... 410x30x3mm
Minimale KIINGENNONE .........coooe e 18mm
Drehgeschwindigkeit des HODEIMESSENS..........coviiiiieiinerereeeee e 5000r/min
StOPPZEIL AEr WLt Max. 10 Sek.
Maximale ENFEIMUNG .......coveieeececc et e esne e reeneeenne s 5mm
ANSChIagSChWENKUNG ..o e 90° -45°
Verbindung der AbsaugvorriChtung ........ccecveieeieeiie e ®120mm
Motorl@istung (50 HZ).......ooueeieeeeceeeeee et dreiphasig, 5,5kW
Motor der Hebevorrichtung des Dickenhobeltisches...................... 24V Gleichstrom, 90W, 5A
MasChiNENGEWICKL .........cueiiee e et 450kg



2.4  Arbeitsstatten (Abb. 3)

25 WARNUNG
Die Maschine wurde fir die Bedienung durch einen
Bediener entwickelt.

A - Abrichten

B - Dickenhobeln

25 Larmpegd

Der gemessene Larmpegel bezieht sich auf seine Emission und
gibt nicht unbedingt den Larmpegel am Arbeitsplatz wieder. Zwar
gibt es eine Korrelation zwischen den Emissionssténden und der
Exposition, aber dies ist nicht zuverldssig, um festzustellen, ob
weitere Mal3nahmen erforderlich sind. Zu den Faktoren, die die
tatséchliche Hohe der Exposition des Bedieners beeinflussen,
gehoren die Dauer der Exposition, Umgebungsbedingungen und
andere Emissionsquellen, z.B. die Anzahl von Maschinen und
anderen benachbarten Anlagen. Die zuléssigen Expositionswerte
koénnen ebenfalls von Land zu Land variieren. Ungeachtet dessen
ermoglichen diese Informationen dem Benutzer der Maschine,
besser die Gefahren und Risiken einzuschétzen. Andere Faktoren,

o'd

die die Larmexposition reduzieren:

- Einsatz eines geeigneten Werkzeugs
- Instandhaltung der Werkzeuge und Maschine

- Gebrauch von Gehdrschutzmitteln (z.B. Kopfhorer, Ohrstopseln usw.)

ABRICHTMASCHINE

Larmpegel messung gemal? der Norm 1S03744 - 94
Betriebsbedingungen gemal3 der Norm 1SO7960 - 95
Anlage B
Arbeitsstation Durchschnittswert dB(A) Hochstwert (C)
Werkstiickzufthrung 91.8dB(A) <130
Schallleistung
98.9 dBW(A) (6.46) mMW(A)

DICKENHOBELMASCHINE

Larmpegelmessung gemald der Norm 1S03744 - 94
Betriebsbedingungen geméal? der Norm 1SO7960 - 95
Anlage C
Arbeitsstation Durchschnittswert dB(A) Hochstwert (C)
Werkstlickzufthrung 85.1dB(A) <130
Werkstlickaustrag 85.6 dB(A) <130
Schallleistung
98.9 dW(A) (6.46)mW(A)




2.6 Staubemission

Durchschnittliche Staubemissionswerte beim

Zufuhrstick:
Abrichten...............0.73mg/m?
Dickenhobeln ............0.27mg/m°
Durchschnittliche Staubemissionswerte beim
ausgetragenen Werkstuick:
Abrichten.........cco........ 0.32mg/m®
Dickenhobeln.............. 0.14mg/m*

2.7 Sicherheitseinrichtungen (Abb. 4)

Die Maschine ist mit folgenden
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet (esist
strengstens verboten sie zu modifizieren oder zu
deaktivieren): A - Abrichtmikroschalter

Er stoppt die Maschine nachdem das werkstickende
abgerichtet wurde.

Er befiehlt der Bedieneinheit, das Dickenhobeln
auszufthren, immer wenn die Abdeckhaube E
umgekippt wird.

B - Schutzeinrichtung der Abrichtmaschine

C - Notschalter

3 Sicher heitsvorkehrungen (sichere Arbeitsverfahren)

3.1 Sicherheitsbestimmungen

2> WARNUNG.

Lesen Sie sorgféltig die Bedienungs-und Wartungsanleitung vor dem Start, Gebrauch,
Wartung und Durchfihrung irgendeiner anderen Operation am Gerét durch.

Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fir Schaden an Personen oder Sachen ab, die von
Verstofien gegen die oben genannten Sicherheitsvorschriften verursacht werden konnten.
Lesen Sie sorgfdltig die Sicherheitsplaketten an der Maschine und befolgen Sie die
Anweisungen.

Der Maschinenbediener hat ale notwendigen Vorbedingungen zu erfullen, um eine
komplexe Anlage bedienen zu kdnnen.

Es ist verboten, die Maschine unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Medikamenten zu bedienen.

Alle Bediener missen fur den Gebrauch, Einstellung und Bedienung der Maschine
entsprechend geschult sein.

Der Bediener mussen sorgféltig die Anleitung mit besonderem Augenmerk auf die Warn-
und Sicherheitshinweise lesen. Darlber hinaus missen sie Uber die Gefahren bei der
Nutzung der Maschine und die zu ergreifenden Vorsichtsmal3nahmen informiert werden
und missen in regelmaligen Abstdnden im Bereich der Prifung von Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen geschult werden.

Ein geeignetes Vorhangeschloss muss angebracht werden, um den Netzschater zu
sperren. Der qualifizierte und berechtigte Bediener ist die Aufbewahrung des Schliissels
verantwortlich.



Vor der Durchfihrung von Einstellungen, Reparaturen oder Reinigungsarbeiten, trennen
Sie das Gerdt von der Stromversorgung ab, indem Sie den Hauptschalter in Position O
bringen und ihn mit dem V orhangeschl oss verriegeln.

Der Arbeitsbereich um die Maschine herum muss stets sauber sein, um einen schnellen
und einfachen Zugang zum Schaltschrank zu haben.

Benutzen Sie niemals Materialien, die sich von denen, die fir den Maschinengebrauch
vorgeschrieben sind, unterscheiden.

Das zu bearbeitende Werkstiick darf keine Metallteile enthalten.

Niemals zu kleine oder zu grof3er Teile in die Maschine hineinstecken.

Bearbeiten Sie kein Holz, welches offensichtliche Mangel aufweist (Briiche, Aste,
Metallteile etc.)

Verwenden Sie Rollen oder Verléngerungstische beim Bearbeiten grof3er Werkstiicke.
Niemalsin bewegliche Teile und/oder Materialien hineingreifen.

Halten Sie die Hande fern vom Werkzeug. Fihren Sie die Werkstlicke mit Hilfe einer
V orschubvorrichtung.

Halten Sie die Werkzeug sauber und fern von unberechtigten Personen.

Verwenden Sie niemals angebrochene, deformierte oder nicht richtig geerdete Werkzeuge,
Verwenden Sie nur Werkzeuge in Ubereinstimmung mit der Norm EN S47- 1.

Setzen Sie die Werkzeuge niemals Uber der vom Hersteller empfohlenen
Geschwindigkeitsbegrenzung.

Reinigen Sie sorgféltig die Werkzeugoberflachen und stellen Sie sicher, dass sie perfekt
horizontal aufgestellt sind und keine Dellen aufweisen.

Tragen Sie stets Handschuhe bei Arbeiten an Werkzeugen,

Montieren Sie die Werkzeuge gemal3 ihrer Drehrichtung.

Starten Sie niemals die Maschine, bevor ale Schutzeinrichtungen eingebaut wurden.
Starten Sie die Maschine nur, nachdem die Werkzeuge Betriebsgeschwindigkeit erreicht
haben.

Schlief?en Sie die Staubabzugshaube an ein geeignetes Absaugsystem, indem Sie die
Hinweise aus Kapitel 4 beachten. Das Absaugsystem ist stets zu aktivieren, wenn die
Maschine eingeschaltet ist.

Offnen Sie niemals die Ture oder Schutzeinrichtungen, wenn die Maschine arbeitet.

Viele unangenehme Erfahrungen haben gezeigt, dass jeder Gegensténde tragen kann, die
zu schweren Unféllen fuhren kénnen. Aus diesem Grunde ist es notwendig, dass vor dem
Betrieb der Maschine sémtliche Ketten, Armbanduhren und Ringe abgenommen werden.
Knopfen Sie die Armel um das Handgelenk zu. Nehmen Sie jedes Kleidungsstiick ab,
welches in sich bewegenden Maschinenteile gelangen kénnten.

Tragen Sie stets starke Arbeitsschuhe, wie es in der Unfalverhitungsvorschrift
vorgegeben wird.

Verwenden Sie Schutzbrillen.

Verwenden Sie Gehorschutzmitteln (z.B. Kopfhorer, Ohrstopseln usw.) und Staubmasken.
Erlauben Sie niemals unberechtigten Personen die Reparatur, Instandhaltung oder
Bedienung der Maschine.

Der Hersteller haftet nicht fir jegliche Schaden, die sich aus unzul ssigen Anderungen an
der Maschine ergeben konnen.

Jeglicher Transport, Montage und Demontage muss vom geschulten Personal
durchgefiihrt werden, welches diesbeztiglich Uber entsprechende Kenntnisse verfiigt.
Befestigen Sie die Maschine stets am Ful3boden (siehe Abschnitt 4).

Der Bediener darf niemals eine laufende Maschine unbeaufsichtigt belassen.

Bel jeglichen Storungen an der Maschine, muss sie ausgeschaltet werden. Bel |angeren
Betriebspausen, klemmen Sie die allgemeine Stromversorgung ab.



3.2 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften und Einsatzes der Maschine gemal3 den in
dieser Anleitung enthatenen Anweisungen, konnen Restrisiken vorhanden sein, die auf

Folgendes zurlckzufihren sind:
* Kontakt mit dem Werkzeug
Kontakt mit beweglichen Teilen (Gurte, Rollen etc.)
Ruckprall eines Werkstiicks oder seines Teiles
Unfélle durch Holzsplitter oder Holzteile
Auswurfvorrichtung des Werkzeugs
Stromschlag durch Kontakt mit spannungsfiihrenden Teilen
Gefahr durch falsche Werkzeuginstallation
Ruckdrehen des Werkzeugs durch falschen elektrischen
Anschluss
»  Gefahr durch Staubinhalation bei Arbeiten ohne
Absaugvorrichtung.
» Esdarf nicht vergessen werden, dass der Gebrauch jeder
Werkzeugmaschine mit Risiken verbunden ist.
Verwenden Sie die entsprechende Sorgfalt und
Konzentration fir jede Art von Arbeiten (auch bei den
einfachsten Téatigkeiten).
Die Sicherheit ist in ihren Handen.

3.3 Sicherheits- und I nfor mationszeichen

Diese Zeichen werden an der Maschine angebracht. In
manchen Féllen verweisen sie auf mdgliche Gefahrbedingungen,
in anderen dienen sie der Information. Sorgen Sie immer fur die
grofte Sorgfalt. Die Bedeutung jedes Zeichens ist gleich
daneben angegeben.

SICHERHEITSZEICHEN (Abb. 5)

A - Warnhinweis: sorgféltig die Warnung lesen.
INFORMATIONSZEICHEN (Abb. 6) 6)

®
@_
e N
o P

B - gibt die Punkte an, wo der Haken zum Anheben der Maschine zu platzieren ist.

C - gibt die Drehrichtung des Werkzeugs an!
D - Verriegelungssymbol .



4 | nstallation

4.1 Heben und Entladen

£ WARNUNG
Das Anheben und Handhaben sollten nur von
gualifiziertem und geschultem Personal vorgenommen
werden. Wahrend der Be- und Entladung, vermeiden Sie
Schldge, um Schéden an Personen oder Sachen zu
vermeiden. Stellen Sie sicher, dass sich niemand beim
Anheben oder Handhaben der Maschine unter hangender
Ladung und/oder unter dem Arbeitsbereich des
Bruckenkrans befindet.
Das Anheben kann nur mit einem Brickenkran oder mit
einem Hubwagen mit Eigenantrieb vorgenommen
werden. Vor Beginn der Mantver befreien Sie die
Maschine von alen Teilen fur den Transport oder
Verpackungen, die in der Maschine verwendet wurden.
Uberprifen Sie, dass die Tragfahigkeit der
Hebevorrichtungen gréf3er als das Bruttogewicht der
Maschine aus Abb. 7 ist.
Stellen Sie einen Gabelstapler A mit geeigneter
Tragfahigkeit bereit. Fihren Sie die Gabelzinken B
gemal3 der Abbildung hinein und Uberprifen Sie dass
diese mindestens 15 cm hinten herausragen.
INFORMATION

Wenn ein Brickenkran oder Kran zur Verfligung steht, gehen Sie folgendermalien vor:
Besorgen Sie drei Seile (D) mit gleicher Lange (ca. 2000mm) mit adaquater

Tragfahigkeit;

Befestigen Sie die Seile am Bruckenkran E, um fir eine passende Hubkraft zu sorgen;
Bewegen Sie den Brickenkran mit kleinen Schritten, damit sich die Seile festspannen

kénnen und fur eine Stabilitdt gesorgt ist.

Heben Sie Maschine vorsichtig und langsam, ohne dass die Ladung zu schwingen

beginnt und stellen sie sie entsprechend ein;

Entfernen Sie die Wachsschutzschicht von allen Tischen und nicht angestrichenen
Oberflachen, wobel Sie dabel Kerosin oder ein &hnliches Produkt verwenden.
Verwenden Sie keine Reinigungsmittel, Benzin oder Olgas, die die Farbe matt machen

konnten oder die Maschinenteile oxidieren kdnnten.

4.2 Installationsbereich - Kenndaten (Abb. 8)
£ WARNUNG

Esist untersagt, die Maschine in explosiver Umgebung zu installieren.

Der Installationsbereich ist so
Zu wahlen, dass der
Arbeitsbereich von der GroRRe
des Werkstiicks abhéngt und coo
der  Freiraum mindestens [
800mm rund um die Maschine
betragen muss.

BOG
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Es ist auch notwendig, den Boden und seine Oberflache zu Uberprifen, so dass die
M aschinengrundplatte gleichmal3ig auf ihren vier Stiitzen abgestutzt wird.

Eine Steckdose und ein Spanensaugvorrichtungsanschluss sollte in der Nahe der
gewdhlten Maschine vorhanden sein und sie muss entsprechend beleuchtet sein (Lichtstarke:
500 LUX).

Die Maschine ist an den Ful3boden zu befestigen.

4.3 Installation demontierter Teile- Einfihrung
£ WARNUNG

Entfernen Sie den Halter A
(Abb. 9), welcher den Abrichttisch
mit der Aufspannplatte wahrend des
Transports verbindet.

Einige Maschinenteilewerden
am Maschinenaufbau wegen der
Verpackungs- und
Versandanforderungen. Diese losen
Teile sind folgendermalen zu
installieren.

4.3.1 Abrichtanschlag - Installation (Abb. 10)
Die Position des Abrichtanschlags zur Abrichtmaschine senkrecht stellen und die zwel
Schrauben A festziehen.

11



4.3.2 Abrichtmaschinenschutz - Installation (Abb. 11)

£\ WARNUNG

Die Schutzeinrichtungen missen  stets
derartig montiert und positioniert werden, um
die Werkzeuge komplett zu bedecken.

Montieren Sie die Schutzeinrichtung A wiein
der Abbildung dargestellt. Schrauben Sie die
beiden Halteschrauben B in die Offnungen C.

4.4 Elektr oanschluss

< WARNUNG

Der elektrische Anschluss und die Kontrolle
danach sollte stets von einem Elektriker
durchgefihrt werden.

Der elektrische Schaltplan der Maschine und
die Ersatzteilekatalog sind im Zubehorpaket
enthalten und bilden enen integraen @-
Bestandteil dieser Anleitung. :

Mit geeigneten Instrumenten Uberprifen Sie die Erdung. Die in der Fabrik installierten
Masseelektroden und die elektrische Verdrahtung der Maschine sind auf ihre
Funktionsttichtigkeit zu priifen.

Achten Sie darauf, dass ein Trennschalter an der Maschinenstromversorgung
nachgeschaltet wird (SICHERHEITSSCHALTER).

Uberpriifen Sie, dass die Netzspannung (V) und Frequenz (Hz) den Vorgaben
entsprechen.

Die Maschine arbeitet unter idealen Bedingungen, wenn die gelieferte Netzspannung
die gleiche Spannung wie auf dem Maschinentypenschild aufweist, jedoch sind héhere oder
niedrigere Betriebsspannungswerte in einem Toleranzbereich von + / -5% auch akzeptabel.
Wird dieser Toleranzbereich tberschritten, so muss die Eingangsspannung korrigiert werden.

< WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass das V erbindungskabel
nicht mit Strom versorgt wird.

£\ WARNUNG

Gehen Sie vorsichtig mit dem elektrischen
Anschluss um.

Fasche Drehrichtung des Werkzeugs
verursacht eine Gefahr fir den Bediener und
beschéadigt die Produkte.

Starten Sie die Abrichtmaschine ganz kurz
und Uberpriifen Sie, dass sich der Spindel A
(Abb. 12) im Uhrzeigersinn dreht.

Ist die Drehrichtung falsch, dann muss
unverziglich der Strom ausgeschaltet werden
und von zwel auf drei Phasen invertiert
werden.

4.5 Spanenansaugung
Arbeiten Sie stets mit eingeschaltet Ansaugvorrichtung. Starten Sie immer die
Ansaugvorrichtung und den Maschinenmotor zur gleichen Zeit.
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Die richtige Ansaugung eliminiert Risiken der Staubinhalation und unterstiitzt ein
besseres Funktionieren der Maschine. An den Tischen sind der minimale Luftstrom und

Geschwindigkeit fir das Ansaugen angegeben.

Stellen Sie sicher, dass das Ansaugsystem diese Werte erreicht.

Abrichtmaschine

Dickenhobel maschine

L uftstrom 800m°/h

850m°/h

Minimale Luftgeschwindigkeit 20m/s

Durchmesser der Ansaugoffnung (Abb. 13)

A - Haube der Abricht- und
Dickenhobelmaschine...........cccoooeiiinnne @®120mm

Schlielen Sie die Offnungen an das
Ansaugsystem mit elastischen Rohren mit passendem
Durchmesser an. Ziehen Sie sie mit Schellen fest.

Das Rohr ist derartig zu positionieren, dass der
Bediener wahrend seiner Arbeit nicht blockiert wird.
Wir empfehlen eine Deckenansaugvorrichtung.

5 Einstellvorgange
Messer — Montage

£ \WARNUNG

Beim Umgang mit Messern sind Schutzhandschuhe
zu tragen.

Minimale zuldssige H6he: 18mm.
* 4-Klingenmesser 14)

13




INFORMATION

Aus Sicherheitsgrinden sind die Klingen komplett
in der Messerwelle hineingesteckt. Vor der Arbeit
stellen Sie sie gemal3 den nachstehenden
Anweisungen ein.

Positionieren Sie den Abrichtanschlag A am Boden
des Hubes und ziehen Sie den Hebel L fest;

Lockern sie den Hebel B. Ziehen Sie den Hebel B
nach auf3en (Position 3) und gleichzeitig heben Sie
den Tisch mittels des Griffes G.

Fuhren Sie das Messer in das dafur vorgesehene
Gehause D, wobel dabel die scharfe Kante der
Drehrichtung des Spindels E der Abrichtmaschine zu
berlicksichtigen ist.

Stellen Sie sicher, dass die Federn gut
funktionieren, indem Sie einen leichten Druck auf die
Messer ausiben. Diese sollten sich nach unten
bewegen und anschliefend in ihre anfangliche
Position zurtickkehren.

Stellen Sie sicher, dass die Messer mittig
gegenlber der Messerwelle E positioniert sind. Die
Position der Messereinstellung F entnehmen Sie der
Abb. 14.

INFORMATION

Fur die richtige Einstellung Uberprifen Sie, dass die
vier Stitzen der Messereinstellung bindig an  der
Messerwelle anliegen (Abb. 14)

Dadurch ist gewdahrleistet, dass der Abstand zwischen
dem und dem Abrichtmaschinenspindel richtig ist (max. 1
mm).

Ziehen Sie die Verriegelungsschrauben mit dem
speziellen Schltssel C fest und Uben Sie Druck auf die
Messereinstelllung F aus. Montieren Sie auf die gleiche
Weise alle Messer.

Nachdem dieser VVorgang beendet wurde, stellen Sie die
Maschine fur das Dickenhobeln gemél3 den Anweisungen
aus Abschnitt 5 und 6 ein.

5.2 Dickentische - Einstellung (Abb. 15-17)

Stellen Sie die Set Maschine firs Dickenhobeln geméaid
den Anweisungen ein und anschlief3end:

Positionieren Sie den Abrichtanschlag A am Boden des
Hubes und ziehen Sie den Hebel L fest;

Lockern sie den Hebel B. Ziehen Sie den Hebel B nach
auBen (Position 3) und gleichzeitig heben Sie den Tisch
mittels des Griffes G (die Tischoffnung wird von einem
Mikroschalter aktiviert, welcher das Einschalten der
Maschine verhindert).
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<5 VORSICHT

Uberpriifen Sie, dass der Block N der Tischoffnung
richtig positioniert ist.

Stellen  Sie die  Schutzverkleidung E  des
Spanenforderers auf den Kopf, indem Sie sie mit Feder F
absichern (die Drehung der Schutzverkleidung wird erneut
durch den Mikroschalter aktiviert der die Maschine zum
Laufen bringt).

Stellen Sie den Dickenhobeltisch mit der elektrischen
Hebevorrichtung ein, um den erforderlichen Abstand zu
erreichen.

Verwenden Sie die bereitgestellten Steuerelemente und
Uberpriifen Sie den Bewegungsbereich an der nummerischen
AnzeigeR.

Um die Zufuhrrollen zu aktivieren, betétigen Sie den
Hebel L.

Pos. 1 - Aktivierung der Zufihrrollen mit ener
Geschwindigkeit von 7 m/min.

Pos. 0 - Desktivierung der Zufuhrrollen.

Pos. 2 - Aktivierung der Zufuhrrollen mit ener
Geschwindigkeit von 14 m/min.

Um den Druck der Antriebsrollen einzustellen, drehen
die Passstifte Q( auf beiden Seiten).

Der Druck ist fur Hartholz und/oder grof3e Werkstiicke
zu wéhlen.
< VORSICHT

Vor dem Absenken des Abrichttisches, vergessen Sie
nicht die Schutzverkleidung des Spanenforderers E zu
Offnen und den Dickenhobeltisch auf die rote Einkerbung M
abzusenken, damit kein Teil beschadigt wird und bringen
Sieden Hebel L (Abb. 17) wieder in Position "0"

Ricken Sie den Block N heraus und schlief3en Sie die
Tische.

5.3 Abrichttische - Einstellung (Abb. 18)

Losen Siedie Verriegelung A des Einlauftisches D.

Betétigen Sie den Hebel B, um den Tisch D je nach
gewdhltem Abstand zu positionieren: lesen Sie die
Traverse am Datenschild C ab.

Nach der Einstellung, ziehen Siedie Verriegelung A
fest. Audauftisch E

Der Auslauftisch E muss perfekt mit den montierten
Messern ausgerichtet sein.

Der Tisch wird von unseren Fachleuten eingestel|t.

Sollte eine Nachausrichtung erforderlich sein, so
benutzen Sie hierfur die Gewindestifte F unter dem Tisch.

Ziehen Sie die Mutter G fest, wenn die Einstellung
abgeschlossen ist.

5.4 Kreissdgenabrichtmaschine - Einstellung (Abb. 19)
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Lockern Sie den Hebel D und positionieren Sie die
Fuhrungsschiene.

Dricken Sie den Hebel E nach unten und stellen Sie
die Fuhrungsschienenneigung im Bereich 90 bis 45 mit
Bezug auf Index H.

Ziehen Siedie Hebel D und E fest.
<> WARNUNG

Waéhrend der maschinellen Bearbeitung missen die
Schutzverkleidungen F und L stets auf der Messerwelle
angebracht sein.

5.5 Einstellung der elektronischen Anzeige (Abb. 20)

Gibt die Anzeige keine prézisen Daten an, korrigieren
Sie die Einstellung folgendermalien:

Bel ausgeschalteter Stromversorgung driicken und
halten Sie die Taste "A/R". Anschlief3end erscheint nach
dem Einschalten der Wert auf dem Display. Driicken Sie
die Taste “+” oder “-“, um die Zahl einzustellen. Am Ende
der Einstellung driicken Sie und halten Siedie "A/R"
Taste, beenden Sie diesen Vorgang durch Driicken der
Tasten "+" oder”-“.

Wird die"A/R" Taste ohne Stromversorgung gedrtickt und
gehalten, erscheint der hohe Wert direkt beim Einschalten.

Bel der Anzeige des hohen Wertes, driicken Sie die
Taste "A/R" Taste binnen 10 Sekunden, und der
Bildschirm blinkt.

Durch Driicken der Taste ,,+* wird die Zahl erh6ht, beim
Dricken der Taste "-" wird sie reduziert. Werden innerhalb
von 5 Sekunden keine Tasten gedriickt, so toppt das
Blinken und der Wert ist gespeichert. Bei blinkendem
Bildschirm driicken Sie die Taste "A/R", um die Zahl auf
Null zu setzen und das Blinken zu stoppen.

Bel ausbleibender Stromversorgung wird der aktuelle hohe Wert gespeichert und automatisch
nach der Stromverflgbarkeit angezeigt.

Bel stark schwankender Spannung geht die Ausriistung in den Schutzmodus tber.
Schalten Sie die Maschine so lange nicht ein, bis die Spannung stabil ist.
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6 Betriebsablaufe
6.1 Bedienpult

6.1.1 Kontrollfunktion (Abb. 20)

A- Notausdrucktaster

Im Notfall trennt er sofort die Stromversorgung ab.

Esist ein mechanisch bedienbarer Driickknopf. Setzen Sie diese Taste durch Drehenim
Uhrzeigersinn zurtick.

B - Lasttrennschalter

Drehen Sie den Lasttrennschalter nach rechts, um den Motor zu starten. Driicken dieser
Schalter beim eingeschalteten Motor erméglicht das Ausschalten des Motors.

C - Starttaste der Abrichtmaschine

Dieses Taste schaltet den Motor der Abrichtmaschine ein.

Dricken Sie diese Taste, um den Motor zu starten.

D- Anzeige der Hebevorrichtung des Dickenhobeltisches

Es zeigt die HOhe des Dickenhobeltisches,

E - Stromversorgungswarnlampe

Sieleuchtet auf, wenn Sie den Schalter B in die Position | drehen und sie zeigt die aktuelle
Stromversorgung im elektrischen Stromkreis der Maschine an.

C - Stoptaste der Abrichtmaschine

Diese Taste stoppt den Motor der Abrichtmaschine.

6.1.2

6.1.3

6.14

Dricken Sie diese Taste, um den Motor zu stoppen.

G - Taste fur die Hoheneinstellung des Dickenhobeltisches

Sicherungen

Sie befinden sich im Inneren des Bedienpultes, um den Hilfsstromkreis zu schiitzen.

Starten der Maschine
Bringen Sie den Lasttrennschalter B in Position I.
Dricken Sie die Taste C, um den Hauptmotor zu starten.
Beginnen Sie mit der Arbeit.

Anhalten der Maschine
Stoppen Sie die Maschine durch Drehen der Taste F.
Bringen Sie den Lasttrennschalter B in Position O.

Not-Aus
Alle elektrischen Stromkreise werden dem Betétigen des Notschalters A ausgeschaltet.

Setzen Sie diese Taste durch Drehen im Uhrzeigersinn zurick.

6.2 Abrichttisch

Dieser Vorgang wird durchgeftihrt, um en
Holzstlick abzurichten oder die Langsseite einer Platte
zu beschneiden. Nachstehend werden die einzelnen
Arbeitsschritte beschrieben (Abb. 21).

Nach dem Abrichten der Querseite 1, richten Sie die
Langsseite 2 ab, um das Dickenhobeln durchzufihren.
Dadurch kann das Werkstiick auf allen 4 Seiten
abgerichtet werden.

Vor dem Beginn der maschinellen Bearbeitung miissen
die Sicherheitshinweise sorgfaltig durchgel esen werden.
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S WARNUNG

Sicherheitshinweise

Arbeiten Sie stets mit geeigneten Schutzverkleidungen.

Halten sie die Ecken der Maschine sauber. Nehmen sie eine ergonomische Position beim
Arbeiten ein.

Das Holzstiick muss stets am Dickenhobeltisch gedriickt werden und niemals an der
Abrichtmaschine.

Bei der Bearbeitung des letzten Teilsist die Hand am Auslauftisch zu platzieren.

Im Besonderen achten Sie auf Holzverwachsungen, die herausspringen und eine Gefahr
darstellen konnten.

Verwenden Sie Vorschubvorrichtungen, um sicher kleine Werkstlicke an der Maschine
bearbeiten zu konnen.

Die Zuftihrgeschwindigkeit muss an das zu bearbeitende Werkstiick angepasst sein.
Uberpriifen Sie stets, dass die Werktiicke stabil aufliegen, damit lange Stiicke hinter dem
Auslauftisch aufgefangen werden kénnen.

Bel der maschinellen Bearbeitung sehr hoher Werkstiicke (Faserplatten) gegen den Anschlag,
ist die Schutzbriicke so nah wie moglich an die Faserplatte zu bringen.

Entfernen Sie die Spane von den Tischen und verwenden Sie dabel ein Holzstiick und nicht
lhre Hande.

Haben die Spane die Maschine blockiert, so dirfen
sie nur nach dem Ausschaten der Maschine und
Verriegelung des Hauptschalters entfernt werden.

Um ein besseres Gleiten der Werkstiicke zu
ermoglichen, verwenden Sie Paraffin oder ein &hnliches
Produkt.

6.2.1 Abrichtmaschinenschutz (Abb. 22)

Die Abrichtmaschine verfigt Uber zwe
Schutzeinrichtungen:

A - Schutz hinter der
Abrichtmaschinenfihrungsschiene

B - bruckenartige Schutzvorrichtung

Schutz hinter der

Abrichtmaschinenflihrungsschiene

Dies ist eine Schutzvorrichtung, die stets die Abrichtmaschinenwelle in beiden
Fuhrungspositionen, d.h. 90° und 45°, schiitzt.
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Brickenartige Schutzvorrichtung
£ WARNUNG

Stellen Sie die Schutzeinrichtung derartig ein,
damit Sie den Abrichtmaschinenspindel komplett
umfasst.

Beschreibung

B - bruickenartige Schutzvorrichtung

C - Veriegelungseinstellknopf der Bricke

D-Arm

E - Hoheneinstellknopf

F - Schutzverriegel ungshebel

Um die Hohe einzustellen, betétigen Sie den
Einstellknopf E. Dierichtige Position ist in der Position
A gewdhrleistet. Gebrauch

Diese Schutzeinrichtung ist leicht verstellbar.

Die Brucke wird parallel zu Tisch angehoben und
kann die maximale Hohe von 75 mm aufweisen.

Abrichten (Abb. 23)

* Legen Siedie Bricke an den Anschlag und heben Sie
sie mit dem Einstellknopf E, bis sie ein wenig Uber
dem zu bearbeitenden Werkstiick steht.

e Lassen Sie Werkstiick unter der Briicke durchgleiten,
indem sie es mit der einen Hand schieben und mit
anderen driicken.

* Um eine gute Endbearbeitung des Werkstiicks zu
erreichen, missen die Oberfléchen perfekt glatt sein.
Abrichten der Kanten (Abb. 24)

Abrichten kleiner Werkstticke (Abb. 24)
Benutzen Sie den Einstellknopf B.
25 WARNUNG
Niemals die Hande in der Nahe der Messerwelle
halten.
Niemals vergessen, die Schutzverkleidung in die
rechte Position zu schieben, um den Werkzeughalterwelle
zwischen den beiden Arbeitsphasen zu schiitzen.

6.3 Dickenhobeln

Dieser Vorgang wird durchgefiihrt, um die erforderliche Dicke eines bestimmten

Waerkstiicks nach dem Abrichten zu erreichen.

Um eine gute Endbearbeitung des Werkstlicks zu erreichen, missen die Oberflachen

perfekt glatt sein.

Messen Sie die Werkstiickdicke mit einem Messgerét.

Max. Hobelstérke nach jedem Durchgang: 5 mm.

U das Dickenhobeln (Abb. auszufiihren, befolgen Sie die Anweisungen in Kapitel 5.

Verwenden Sie Ablagen bel langen Werkstiicken.

Aktivieren Sie den Vorschub mit der gewlinschten Geschwindigkeit mit Hilfe des

Hebels H.
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Starten Sie die Maschine und gehen Sie mit der maschinellen Bearbeitung vor, wobei

sorgfétig die Anweisungen aus dem nachstehenden Abschnitt zu befolgen sind.

VORSICHT (Abb. 25)

vergessen Sie nicht die Schutzverkleidung des
Spanenfdorderers D zu 6ffnen und den Dickenhobeltisch
auf die rote Einkerbung C abzusenken, damit kein Tell
beschadigt wird und bringen Sie den Hebel Hin die ,,0*
Position.

2 WARNUNG

Vor dem Absenken des Abrichttisches,

Sicherheitshinweise

Manche automatischen Sperrklinken, die zu
Werkstticken mit jeder Dicke passen, vermeiden,
dass das Werkstick auf den Bediener
herausgeschleudert wird und garantieren somit
einen aktiven und effektiven Schutz.

Vor  jeglicher  maschinellen  Bearbeitung,
Uberprifen Sie, die richtige und leichtgangige
Bewegung der Sperrklinken um ihre Welle herum
und dass sie korrekt abfallen.

Um das Verhéarten oder blockieren der Sperrklinken zu vermeiden, ist es erforderlich, sie
sténdig sauber zu halten, Spane zu entfernen und Holzsplitter mit Druckluft wegzublasen.

Entfernen jegliche Harzriicksténde von der Maschine mit Terpentin (mit einer Blrste
auftragen) und trockenen Sie sie mit ein wenig Druckluft.

Beim Einklemmen des Werkstticks muss die Messerwelle komplett angehalten werden,
der Hobeltisch ist abzusenken und das Werkstlick muss herausgezogen werden.

Niemals mit dem Gesicht zur Maschine stehen, wenn sie arbeitet.

Gefahr durch herausgeschleuderte Hol zspéne.

Bearbeiten Sie keine Werkstticke mit ofensichtlichen Méangeln (Briche,
Verwachsungen...).

Bearbeiten Sie stets nur ein Werksttick zur gleichen Zeit.

Prufen Sie in regel maliigen Zeitabstanden, dass die Antriebsrollen richtig aufgehangt sind,
d.h. dass siein die richtige Richtung schwenken.

Reinigen Sie regelmaldig die Welle und die Holzantriebsrollen (mit Druckluft und etwas
Ql).

Reinigen Sie die Maschine mit einer Absaugvorrichtung. Verwenden Sie Druckluft nur
wenn dies unbedingt erforderlich und gebrauchen Sie dabei Schutzbrillen und eine
Atemmaske.

Z WARNUNG

Vor der Durchfiihrung der Reinigung, Einstellungen und/oder Austausch irgendeines

Teiles, trennen Sie das Geréd von der Stromversorgung ab, indem Sie den Hauptschalter in
Position 0 bringen und ihn mit dem V orhéngeschl oss verriegeln.

7 Instandhaltungsbedarf
7.1 Austausch desKeilriemens und seine Befestigung

Uberpriifen Sie die Riemenspannung nach ersten 10 Betriebsstunden der Maschine.
Mindestens ale 6 Monate muss der Keilriemen gepriift werden.
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e Spannen Sie den Riemen nicht zu feste ein, da sonst die
Lager beschadigt werden kénnen.

«  Das Uberspannen kann die Riemen tberhitzen und
beschéadigen.

* Ersetzen Sie die Riemen paarweise und verwenden Sie
hierfUr stets die gleiche Marke und Lange.

* Austausch des Riemens (Abb. 26)

» Positionieren Sie den Abrichtanschlag A am Boden des
Hubes und ziehen Sie den Hebel L fest;

» Entfernen Sie die Schutzeinrichtung D;

» Losen Siedie Befestigungsschraube B;

* L&sen Siedie Mutter C und heben Sie die Motorstitze;

* Ersetzen Siedie Riemen;

»  Schrauben Sie die Mutter C auf, um den Riemen zu
spannen;

* Nach der Einstellung schrauben Sie die Schraube B fest.

7.2 Uberprufung der Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheit der Maschine hangt grofitenteils von der Effizienz der Sicherheitseinrichtungen

ab.

Uberpriifen Sie alle zwei Wochen folgende V orrichtungen:

» Uberprifen Sie, ob der Sicherheitsmikroschalter (beschrieben in Kapitel 2) richtig
funktioniert.

«  Uberprifen Sie, ob der Motor stoppt, nachdem der Notschalter betétigt wurde (siehe Kap.
2).

» Stellen Sie sicher, die Schutzeinrichtungen der Abrichtmaschine im guten Zustand sind
(siehe Kap. 6) und entsprechenden Schutz gewéahrleisten.

7.3 Generalreinigung

Nach jedem Arbeitszyklus muss die Maschine und ale ihre Teile sorgféltig gereinigt
werden. Spane, Staub und sonstige Teile sind zu entfernen.

Verwenden Sie Druckluft nur wenn dies unbedingt erforderlich und gebrauchen Sie
dabel Schutzbrillen und eine Atemmaske.

Mindestens dle 6 Monate oder adle 500 Stunden entfernen Sie die
Seitenschutzverkleidungen, um die Generareinigung der Maschine und ihrer Teile
durchzufthren.

74 Generalschmierung

Reinigen und schmieren sich wochentlich alle beweglichen Teile der Maschine mit
diinner Ol- oder Fettschicht.

Schiitzen Sie alle Riemen und Rollen, um eine Olverschmutzung zu vermeiden.

7.5 Austausch und Entsorgung

Sollte sich ein Austausch as erforderlich erweisen, so sind die Maschinenteile mit
originellen Komponenten zu ersetzen, damit die Garantie beibehalten wird.

Die ersetzten Teile miissen in Ubereinstimmung mit den Gesetzen des jeweiligen
Einsatzlandes entsorgt werden.
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Der Austausch von Komponenten erfordert eine
spezifische Schulung und technische Fahigkeiten. Aus
diesem Grunde mussen die 0.g. Mal3nahmen von

qualifiziertem Personal vorgenommen werden, Schaden A
an der Maschine und Risiken fir die Sicherheit der
Personen zu vermeiden.

7.6 Nivellierung des Dickentisches (Abb. 27)
Der Hersteller richtet den Dickenhobeltisch mit Hilfe
der Schraube A aus.

Diese Arbeit erfordert spezifische Fahigkeiten und Ausristung.
INFORMATION

Um die Einstellung des Hobeltisches nicht zu verlieren, beriihren Sie unter keinen
Umstanden die Schraube A.

8 Fehlerbehebung

8.1 Fehler - Ursachen - Problemlésung
Bei jeglichen Problemen oder Informationsbedarf wenden Sie sich bitte an lhren
lokalen Handler oder technischen Dienst (siehe Telefonnummern auf Seite 1).
£ WARNUNG
Die erforderlichen Eingriffe missen von Fachleuten vorgenommen werden.
Vor den Arbeiten am elektrischen Panel bringen Sie den Hauptschalter oben an der
Maschine in Position 0 und verschlief3en Sie ihn mit einem Vorhangeschl oss.
* Problem
Maschine startet nicht
Ursache
1 - Keine Netzspannung .
2 - Notschalter ist eingeschaltet
3- Sicherheitsmikroschalter ist an
4- Sicherungen sind kaputt
Was kann unternommen werden

1- Uberprifen Sie, dass die dreiphasigen Leitungen unter Spannung stehen.

2- Schalten sie den Notschalter durch Drehen im Uhrzeigersinn aus.

3- Uberpriifen Sie die richtige Position des Abrichttisches und stellen Sie die
Fordererabdeckung wie in Kapitel 2 beschrieben auf. - Uberpriifen Sie, ob die Sicherungen
nicht beschédigt sind und, bei Bedarf, ersetzen Sie sie (die Sicherungen befinden sichim
Schaltschrank).

* Problem

Die Maschine stoppt wahrend des Arbeitens

Ursache

1- Kein Strom auf einer oder mehrerer Phasen.

2- Uberlastungsschalter wegen zu starker elektrischer Leistung aktiviert (falscher Gebrauch
der Maschine, zu starke Arbeiten in Bezug auf die Motorleistung).

3- Sicherungen sind kaputt

Was kann unternommen werden

1- Prifen Sie mit einem Prufgerét, dass Strom die drei Phasen versorgt.

2- Warten Sie bis sich der Warmetrennschalter abkiihlt und starten sie die Maschine.

3- Ersetzen Sie sie mit den denselben Abmessungen.
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