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Umfangreiche Verfahrens-, Pro- Beste Saftqualitat und -haltbarkeit durch frische Ver-

dukt- sowie Anwenderkenntnisse arbeitung, minimale Umlagerhdufigkeit des Obstes. Viel-
und eine Vielzahl von gebauten fach bewdhrte Anlagenkomponenten und klarer Aufbau
Kundenanlagen machen die am Hanger ergeben beste Hygienevoraussetzungen.

bl e R} YOTan Grundsatzlich modularer Aufbau mit Serienkomponenten

g ol AR L ermdglicht bedarfsgerechte Konfiguration der Verfah-
renstechnik, des Automatisierungsgrads, der Leistungs-
grofen bei Aufbau, aber auch der Nachristung.

Dinge und des Qualitatsstan-
| dards auch fiir Wettbewerber.

Im Vergleich zu stationdren Press-Anlagen kommen vor
allem nachstehende Vorteile und Argumente zum Tragen:

Keine umstandlichen/langwierigen Behérdenein-
reichungen fir die Erwirkung von Bau- bzw. Umbau-
genehmigungen und Betriebsbewilligungen.

Das bedeutet: Ihr Investment wird sofort umsatz-
und ertragswirksam.

Nahezu uneingeschrankte Mobilitat: Die Presse
kommt zum Obst und nicht umgekehrt. Dadurch
mehr als 25 Prozent Einsparung der Volumenstréme/
Transportkapazitat und der damit zusammen-
hangenden Aufwande und Kaosten. Folglich eine
wesentliche Verbesserung der Energie-, CO>- und
Okobilanz.

Wesentlich erweitertes Kundeneinzugsgebiet durch
Lohnpressen in Gebieten mit hohem Streuobst-
aufkommen, Edelobstkulturen, zentralen Sammel-
stellen von Obst- und Gartenbauvereinen und
gewerblichen Obstverarbeitern.




Waschen & Zerkleinern
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Absetzen Pasteurisieren Abfillen
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I Haufig gewdahlte Maschinentypen

aufsteigend nach Stundenleistung

Waschen/Zerkleinern a

Schragaufzug SA 1.000kg/h
Wasch-/Mahlanlage WA LC 2.000kg/h
Pressen b

Packpresse 100 P2 mit Drehbiet 600kg/h
Einbandpresse EBP 350 300 kg/h
Einbandpresse EBP 500 700kg/h
Einbandpresse EBP 650 1.500kg/h
Filtern c

Eckrohrsieb-Kombination DN 25 mit Spaltsieb 0,25mm
Selbstaustragende Zentrifuge 1.5001/h
Absetzen d

Edelstahl-Puffertank 2201 oder 5301 je nach Stundenleistung

Pasteurisieren e

Pasteurisieranlage PA500 Ol/Gas 5001/h
Pasteurisieranlage PA1000 Gas 1.0001/h
Abfiillen f

In Flasche - Reihenabfiiller 4- oder 6-stellig

Bag-in-Box Abflller MBF 500 5001/h
Bag-in-Box Abfuller MBF 750-R6 (6-stellig) 7501/h
Bag-in-Box Abfiiller MBF 1500 1.5001/h

Auch von Referenzkunden gewahlt/aufgebaut

Entsteinanlage EP 1000 1.000 kg/h
Maischepumpe

1001 Saftsammelwanne mit niveaugesteuerter Kreiselpumpe
Abstelltisch oder Auszug flir Bag-in-Box Abfiller
Kreiselpumpen
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Planung
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Aufgabendefinition
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Verfahrensschritte und die jeweiligen
Durchsatzleistungen pro Stunde

Masterplan flir angedachte Verfahrensanderungen
bzw. spatere Durchsatzleistungs-Erhéhungen

Gemeinsame Komponentenwahl aus dem umfang-
reichen Serienlieferprogramm von voran

Festlegung Ausfiihrungsdetails und gewlinschter
auBerordentlicher Zusatzausristungen

Mit lhnen gemeinsam planen wir lhre Anlage dreidimen-
sional so detailliert, dass das gewiinschte Ergebnis sicher
eintritt.

Beispiele Aufstellungsvarianten
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Beschreibung

a b Bag-in-Box Abflller mit Auszugsschiene
c Bandpresse mit Blrstenwalze

d Ansicht mobile Pressanlage

e Eckrohr-Sieb-Kombination

f Kombination Waschanlage + Einbandpresse
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Vorziige und Besonderheiten von voran-Maschinen

Klar strukturierter, stabiler Aufbau der Anlagenkompo-
nenten gewdhrleisten optimale Beschickung mit Obst,
Saftabgabe, Tresterentsorgung und gute Zuganglichkeit
fur Bedienung der Maschinen/Cerate und des Spezial-
anhangers.

Beste Zuganglichkeit im laufenden Anlagenbetrieb und
schnelle effiziente Zwischen- und Endreinigung durch
hygieneoptimierte Konstruktionsmerkmale.

Der Einsatz von modularen Serienkomponenten aus
unserem umfangreichen Lieferprogramm gewahrleistet
beste Funktionalitat, hohe Ausbeute, sichere Pasteurisie-
rung und ein hochwertiges Endprodukt.

Bei hoher Funktionalitdt und Durchsatzleistung kom-
pakte Abmessungen, nahezu uneingeschrankte Mobilitat
und schnelle Einsatzbereitschaft nach Standortwechsel.

Hochqualitative Materialwahl und Ausfihrung des
Spezialanhangers mit bestmaglichem Sonnen- und
Regenschutz und zentraler Medienversorgung (Wasser,
Strom).

Leistungsgerechte Dimensionierung aller Komponenten
und betriebsfertiger Aufbau inklusive Funktionstest,
nachgewiesen im Auslieferungsprifprotokoll fur

Zentralschaltschrank inklusive freien Steckdosen
fir wahlweise Kundenverwendung (nur ein Elektro-
anschluss 16 A/3-phasig erforderlich)

komplette normgerechte Elektro- & Lichtinstallation

komplette Medienverrohrung (Wasser, Druckluft
fir Bandpressen/Bag-in-Box Abflller)

je nach Anlagenkonfiguration Aufbau und System-
integration von Peripheriegerdten wie Hochdruck-
reiniger, Druckluftkompressor...

Mabile Press-Anlage priffahig zur Bio-Zertifizierung.

Absolute Sicherheit im Fahr- und Stehbetrieb, umfang-
reiche Betriebsanleitung mit Ersatz- und Verschleif3-
teileliste und CE-Konformitdtserklarung.

Mabile Press-Anlage und Spezialanhanger inklusive
EU-Typisierung fir einfache Zulassung im jeweiligen
EU-Mitgliedsstaat.
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Technische Daten des Spezialanhdngers

Vollalukoffer PKW-Anhanger, Hochlader, Rader unter
Ladeflache verbaut

Tandemachse mit 2x 1.500 kg belastbaren Gummifeder-
achsen mit durchgehendem Achsrohr

Einzelradaufhangung mit Rickmatic-Einrichtung,
auflaufgebremst

Rader 195/55-R10C, Tragkraft pro Rad 750 kg bei 6 bar
Luftdruck, vollwertiges Reserverad

verstarktes Stitzrad @60 mm fur Stltzlasten
von bis zu 150 kg

hinten zwei Fallstlitzen mit Klemmschellen zum sicheren
Aufstellen des Hangers fur Arbeitseinsatz

Fahrgestell Alu-Formrohrkonstruktion geman
ENAW-6060T66, Legierung ALMgSi 0,5 F22 DIN1748

Aufbau: Dach und Stirnwand feststehend verschweiidt
aus Alu-Bordwand-Profilen Snap Lock &35 mm, Legierung
ENAW-6060T6

Ecksteher bei Aufbau aus Alu-Formrohr 150 x 150 x5 mm

Boden Alu-Warzenblech 3mm, 5-riffelig gemadn
ENAW-5754 H114, Legierung ALMg3 DIN 1712

Seitentir und Heckwand aus Alu-Formrohrrahmen
verkleidet mit 2mm Alu-Blech und Kantenschutz

Seitentiren und Heckklappe glattes Alu-Blech 2mm
geman ENAW-1050 AH14/H24, Legierung Al 99,5 DIN 1712

nach oben zum Klappen mit Gasfederdruckunterstitzung
mit Scharnieren und Planenabdeckung fir Sonnen-/
Regenschutz

Heckklappe innen versperrbar mit Federriegel, Seiten-
tlren auBen versperrbar mit je zwei Einbauschléssern
mit gleichsperrenden Schlisseln

Rauchrohrdurchfiihrung @150 mm bei Stirnwand, optio-
nal Tank fir Heizél extraleicht geman Bestimmungen

Verkabelung des Spezialanhangers 10-adrig mit 13-poli-
gem Stecker, Beleuchtung in bruchsicheren Kasten

Eigengewicht zirka 900 kg, typisiert geman den
jeweiligen EU-Richtlinien und nationalen Grenzen
fiir das hochstzuldassige Gesamtgewicht

Technische Anderungen und Leistungsinderungen
ausdriicklich vorbehalten!
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Pichl bei Wels

4 nach 500m

Edt bei Lambach

Maschinen GmbH
Hauptwerk Logistikzentrum
Inn7 Linzer StraBBe 30
A 4632 Pichl bei Wels A 4650 Edt bei Lambach
T +43(0)72 49/444-0

F+43(0)72 49/444-888
office®@voran.at
www.voran.at




