
M
ob

ile
 P

re
ss

-A
nl

ag
en

 3
/1

0

Mobile
Press-Anlagen
Mobile
Press-Anlagen

M
ob

ile
 P

re
ss

-A
nl

ag
en

 3
/1

0

Press-Anlagen



2  Mobile Press-Anlagen Mobile Press-Anlagen

Jahrzehntelange Praxiserfahrung

Umfangreiche Verfahrens-, Pro-
dukt- sowie Anwender kenntnisse 
und eine Vielzahl von gebauten 
Kundenanlagen  machen die 
 mobilen Press-Anlagen von voran 
zum dies bezüglichen Maß der 
Dinge und des Qualitätsstan-
dards auch  für Wettbewerber.

Im Vergleich zu stationären Press-Anlagen kommen vor Im Vergleich zu stationären Press-Anlagen kommen vor 
 allem nachstehende Vorteile und  Argumente zum Tragen: allem nachstehende Vorteile und  Argumente zum Tragen: allem nachstehende Vorteile und  Argumente zum Tragen: allem nachstehende Vorteile und  Argumente zum Tragen:

 3 Keine umständlichen/langwierigen Behördenein-Keine umständlichen/langwierigen Behördenein-
reichungen für die Erwirkung von Bau- bzw. Umbau-reichungen für die Erwirkung von Bau- bzw. Umbau-reichungen für die Erwirkung von Bau- bzw. Umbau-
genehmigungen und Betriebsbewilligungen.genehmigungen und Betriebsbewilligungen.
Das bedeutet: Ihr Investment wird sofort umsatz- Das bedeutet: Ihr Investment wird sofort umsatz- 
und  ertragswirksam.und  ertragswirksam.

 3 Nahezu uneingeschränkte Mobilität: Die PresseNahezu uneingeschränkte Mobilität: Die Presse
kommt zum Obst und nicht umgekehrt. Dadurchkommt zum Obst und nicht umgekehrt. Dadurch
mehr als 25  Prozent Einsparung der Volumenströme/mehr als 25  Prozent Einsparung der Volumenströme/mehr als 25  Prozent Einsparung der Volumenströme/
Transport kapazität und der damit zusammen-
hängenden Aufwände und Kosten. Folglich eine 
wesentliche Verbesserung der Energie-, C02- und 
Ökobilanz.

 3 Wesentlich erweitertes Kundeneinzugsgebiet durch
Lohnpressen in Gebieten mit hohem Streuobst-
aufkommen, Edelobstkulturen, zentralen Sammel-
stellen von Obst- und Gartenbauvereinen und 
gewerblichen Obst verarbeitern.

 3 Beste Saftqualität und -haltbarkeit durch frische Ver-
arbeitung, minimale Umlagerhäufi gkeit des Obstes. Viel-
fach bewährte Anlagenkomponenten und klarer Aufbau 
am Hänger ergeben beste Hygienevoraussetzungen.

 3 Grundsätzlich modularer Aufbau mit Serienkomponenten 
ermöglicht bedarfsgerechte Konfi guration der Ver fah-
renstechnik, des Automatisierungsgrads, der Leistungs-
größen bei Aufbau, aber auch der Nachrüstung.

Mobile Press-Anlagen
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Waschen & Zerkleinern Pressen Filtern Absetzen Pasteurisieren

Häufi g gewählte Maschinentypen
aufsteigend nach Stundenleistung

Waschen/Zerkleinern 8a
Schrägaufzug SA 1.000 kg/h
Wasch-/Mahlanlage WA LC 2.000 kg/h

Pressen 8b
Packpresse 100 P2 mit Drehbiet 600 kg/h
Einbandpresse EBP 350 300 kg/h
Einbandpresse EBP 500 700 kg/h
Einbandpresse EBP 650 1.500 kg/h

Filtern 8c
Eckrohrsieb-Kombination DN 25 mit Spaltsieb 0,25 mm
Selbstaustragende Zentrifuge 1.500 l/h

Absetzen 8d
Edelstahl-Puff ertank 220 l oder 530 l je nach Stunden leistungEdelstahl-Puff ertank 220 l oder 530 l je nach Stunden leistung

Pasteurisieren 8e
Pasteurisieranlage PA 500 Öl/Gas 500 l/h
Pasteurisieranlage PA 1000 Gas 1.000 l/h

Abfüllen 8f
In Flasche – Reihenabfüller 4- oder 6-stellig
Bag-in-Box Abfüller MBF 500 500 l/h
Bag-in-Box Abfüller MBF 750-R6 (6-stellig) 750 l/h
Bag-in-Box Abfüller MBF 1500 1.500 l/h

Auch von Referenzkunden gewählt/aufgebaut
Entsteinanlage EP 1000 1.000 kg/h
Maischepumpe
100 l Saftsammelwanne mit  niveaugesteuerter Kreiselpumpe
Abstelltisch oder Auszug für Bag-in-Box Abfüller
Kreiselpumpen

d

°F °C

Pasteurisieren Abfüllen
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Idee
Planung
Umsetzung
Aufgabendefi nition      

 3 Verfahrensschritte und die jeweiligen 
 Durchsatz leistungen pro Stunde

 3 Masterplan für angedachte Verfahrensänderungen 
bzw. spätere Durchsatzleistungs-Erhöhungen

 3 Gemeinsame Komponentenwahl aus dem umfang-
reichen Serienlieferprogramm von voran

 3 Festlegung Ausführungsdetails und gewünschter 
 außerordentlicher Zusatzausrüstungen

Mit Ihnen gemeinsam planen wir Ihre Anlage drei dimen-
sional so detailliert, dass das gewünschte Ergebnis sicher 
eintritt.

Beispiele Aufstellungsvarianten
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 Mobile Press-Anlagen

Serienkomponenten

Beschreibung      

8a 8b Bag-in-Box Abfüller mit Auszugsschiene

8c  8  8 Bandpresse mit Bürstenwalze

8d  8  8 Ansicht mobile Pressanlage

8e  8  8 Eckrohr-Sieb-Kombination 

8f  8  88f8  8f8 Kombination Waschanlage + Einbandpresse
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Vorzüge und Besonderheiten von voran-Maschinen      

 3 Klar strukturierter, stabiler Aufbau der Anlagenkompo-
nenten gewährleisten optimale Beschickung mit Obst, 
Saftabgabe, Tresterentsorgung und gute Zugänglichkeit 
für Bedienung der Maschinen/Geräte und des Spezial-
anhängers.

 3 Beste Zugänglichkeit im laufenden Anlagenbetrieb und 
schnelle effi  ziente Zwischen- und Endreinigung durch 
 hygieneoptimierte Konstruktionsmerkmale.

 3 Der Einsatz von modularen Serienkomponenten aus 
 unserem umfangreichen Lieferprogramm gewährleistet 
beste Funktionalität, hohe Ausbeute, sichere Pasteurisie-
rung und ein hochwertiges Endprodukt.

 3 Bei hoher Funktionalität und Durchsatzleistung kom-
pakte Abmessungen, nahezu uneingeschränkte Mobilität 
und schnelle Einsatzbereitschaft nach Standortwechsel.

 3 Hochqualitative Materialwahl und Ausführung des 
 Spezialanhängers mit bestmöglichem Sonnen- und 
 Regenschutz und zentraler Medienversorgung (Wasser, 
Strom).

 3 Leistungsgerechte Dimensionierung aller Komponenten 
und betriebsfertiger Aufbau inklusive Funktionstest, 
nachgewiesen im Auslieferungsprüfprotokoll für

 3  Zentralschaltschrank inklusive freien Steckdosen 
für wahlweise Kundenverwendung (nur ein Elektro-
anschluss 16 A/3-phasig erforderlich)

 3  komplette normgerechte Elektro- & Lichtinstallation

 3  komplette Medienverrohrung (Wasser, Druckluft 
für Bandpressen/Bag-in-Box Abfüller)

 3  je nach Anlagenkonfi guration Aufbau und System-
integration von Peripheriegeräten wie Hochdruck-
reiniger, Druckluftkompressor ...

 3 Mobile Press-Anlage prüff ähig zur Bio-Zertifi zierung.

 3 Absolute Sicherheit im Fahr- und Stehbetrieb, umfang-
reiche Betriebsanleitung mit Ersatz- und Verschleiß-
teileliste und CE-Konformitätserklärung.

 3 Mobile Press-Anlage und Spezialanhänger inklusive 
EU-Typisierung für einfache Zulassung im jeweiligen 
EU-Mitgliedsstaat.

Spezifi kationen



www.voran.at 9



101010

8.107

5.995

4.506

1.489

400195/55 R10 586

2.319

~80° ~80° ~80°

2.150
2.892

6.235

2.010

 Mobile Press-Anlagen

 Technische Daten des Spezialanhängers      

 3 Vollalukoff er PKW-Anhänger, Hochlader, Räder unter 
 Ladefl äche verbaut

 3 Tandemachse mit 2x 1.500 kg belastbaren Gummifeder-
achsen mit durchgehendem Achsrohr

 3 Einzelradaufhängung mit Rückmatic-Einrichtung, 
 aufl aufgebremst

 3 Räder 195/55-R 10 C, Tragkraft pro Rad 750 kg bei 6 bar 
Luftdruck, vollwertiges Reserverad

 3 verstärktes Stützrad Ø 60 mm für Stützlasten
von bis zu 150 kg

 3 hinten zwei Fallstützen mit Klemmschellen zum sicheren 
Aufstellen des Hängers für Arbeitseinsatz

 3 Fahrgestell Alu-Formrohrkonstruktion gemäß 
EN  AW-6060 T 66, Legierung ALMgSi 0,5 F22 DIN 1748

 3 Aufbau: Dach und Stirnwand feststehend verschweißt 
aus Alu-Bordwand-Profi len Snap Lock Ø 35 mm, Legierung 
EN AW-6060 T 6

 3 Ecksteher bei Aufbau aus Alu-Formrohr 150 x 150 x 5 mm

 3 Boden Alu-Warzenblech 3 mm, 5-riff elig gemäß
EN AW-5754 H114, Legierung ALMg3 DIN 1712

 3 Seitentür und Heckwand aus Alu-Formrohrrahmen 
 verkleidet mit 2 mm Alu-Blech und Kantenschutz

 3 Seitentüren und Heckklappe glattes Alu-Blech 2 mm 
 gemäß EN AW-1050 A H14/H24, Legierung AI 99,5 DIN 1712

 3 nach oben zum Klappen mit Gasfederdruckunterstützung 
mit Scharnieren und Planenabdeckung für Sonnen-/ 
Regenschutz

 3 Heckklappe innen versperrbar mit Federriegel, Seiten-
türen außen versperrbar mit je zwei Einbauschlössern 
mit gleichsperrenden Schlüsseln

 3 Rauchrohrdurchführung Ø 150 mm bei Stirnwand, optio-
nal Tank für Heizöl extraleicht gemäß Bestimmungen

 3 Verkabelung des Spezialanhängers 10-adrig mit 13-poli-
gem Stecker, Beleuchtung in bruchsicheren Kästen

 3 Eigengewicht zirka 900 kg, typisiert gemäß den 
 jeweiligen  EU-Richtlinien und nationalen Grenzen 
für das höchst zulässige Gesamtgewicht

Technische Änderungen und Leistungsänderungen 
 ausdrücklich vorbehalten!

Maße

Der Anhänger im Detail
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voran Maschinen GmbH 
Hauptwerk
Inn 7 
A 4632 Pichl bei Wels
T +43 (0) 72  49 / 444-0
F +43 (0) 72  49 / 444-888 
offi  ce@voran.at
www.voran.at 

Logistikzentrum
Linzer Straße 30
A 4650 Edt bei Lambach

q Passau

q Salzburg

w Prag

r Graz

A 25

B 134

B 1

A 8

A 7

A 9
A 1

A 1

Pichl bei Wels

Edt bei Lambach

Bad Schallerbach

Linz

Wels

Lambach

Steyrermühl

q nach 500 m Wien e
Knoten Wels

Knoten Traun
Knoten Linz

Voralpenkreuz

Wien

Eisenstadt

Bratislava

Brno

Graz

Maribor

Salzburg

Klagenfurt

Udine

Kufstein

München

Innsbruck

Bozen

Bregenz

Villach

Passau

Wels Linz

w Prag

Wie Sie uns erreichen

fertigung

maschinen

anlagenbau

fassaden

Geschäftsfelder voran GmbH
voran.at

Wien Bratislava

Brno

Wie Sie uns erreichen

voran.at

voran Maschinen GmbH
Hauptwerk
Inn 7 
A 4632 Pichl bei Wels
T +43 (0) 72  49 / 444-0
F +43 (0) 72  49 / 444-888 
offi  ce@voran.at
www.voran.at 

Logistikzentrum
Linzer Straße 30
A 4650 Edt bei Lambach

q Passau

q Salzburg

w Prag

r Graz

A 25

B 134

B 1

A 8

A 7

A 9
A 1

A 1

Pichl bei WelsPichl bei Wels

Edt bei LambachEdt bei Lambach

Bad Schallerbach

Linz

Wels

LambachLambach

Steyrermühl

qqq nach 500 m nach 500 m nach 500 m Wien e
Knoten Wels

Knoten Traun
Knoten Linz

Voralpenkreuz

Wien

EisenstadtEisenstadtEisenstadtEisenstadt

Graz

Maribor

Salzburg

KlagenfurtKlagenfurtKlagenfurt

Udine

KufsteinKufsteinKufsteinKufsteinKufstein

München

Innsbruck

Bozen

Villach

Passau

Wels LinzWels

w Prag

fertigung

maschinen

anlagenbau

fassaden

Geschäftsfelder voran GmbH

fertigung

maschinen

anlagenbau

fassaden

Geschäftsfelder voran GmbH

fertigung

maschinen

anlagenbau

fassaden

Geschäftsfelder voran GmbH


