


Naturbelassene Safte

Naturtriibe Frucht- und Gemisesafte stellen einen wich-
tigen und wohlschmeckenden Bestandteil einer gesund-
heitsbewussten und ausgewogenen Erndhrung dar.

Sie sind eine Quelle von Spurenelementen, Mineralstoffen
und natdrlichen Vitaminen in einer ausgewogenen
Zusammensetzung.

Hygiene

Damit die wertvollen Inhaltsstoffe bei der Verarbeitung
erhalten bleiben, ist die Einhaltung von Hygiene bei
Rohmaterial und Anlagenbetrieb eine der wichtigsten
Voraussetzungen. Aus diesem Grund legen wir bei voran®
groBen Wert auf einfache Reinigung und Lebensmittel-
Kontakttauglichkeit samtlicher produktberihrenden Teile.

Wirtschaftlichkeit

Unsere modernen Obstverarbeitungsanlagen zeichnen
sich durch hervorragende Produktqualitdt, einer hohen
Saftausbeute - bei geringem Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsaufwand - und einer hohen Werthaltig-
keit aus.

Obstverarbeitungslinien

Als zukunftsweisende Losung ist jede Maschine Teil
einer perfekt aufeinander abgestimmten modularen
Obstverarbeitungslinie zur Herstellung und Vermarktung
von naturbelassenen, bekdmmlichen und haltbaren
Qualitatsprodukten.

Erfahrung trifft Innovation

Seit Jahrzehnten steht die voran®-Holding fiir Qualitat,
Dynamik und Professionalitdt im Bereich der Lebensmittel-
Verarbeitung. Als finanzstabiles mittelstandiges Unter-
nehmen beschaftigen wir in Pichl bei Wels - im Herzen

von Oberoésterreich - aktuell rund 160 Mitarbeiter.

voran® - Unsere L6sungen von heute
sind der Standard von morgen.




Kontinuierlich hohe Ausbeute

Der Betrieb dieser Bandpresse ist ganzlich auto-
matisch und kontinuierlich, dabei ist nur ein ge-
ringer Uberwachungsaufwand notwendig.

Die stufenlose Regulierung von Pressgeschwin-
digkeit und Pressdruck garantiert eine optimale
Saftqualitdt und eine Ausbeute von bis zu 75%.
Sie ist universell einsetzbar fir verschiedene
Obstsorten (Steinobst muss vor dem Pressen ent-
steint werden), Beeren, Gemdise, Krduter und zur
Entwdsserung verschiedenster Wertstoffe.

Besonderes Augenmerk bei der Konstruktion
wurde auf leichte Zugdnglichkeit aller Anlagen-
teile und deren einfache Reinigung gelegt.

Das Offnen der zentralen Abdeckung wird von
Gasdruckdampfern unterstitzt.

Samtliche Anbauteile wie Dosierkasten, Maische-
fihrung, Saftleitblech, Saftwanne etc. sind werk-
zeuglos abnehmbar. Dadurch sind Zwischen- und
Endreinigung effizient durchfiihrbar.

Alle produktbertihrenden Anlagenteile sind lebensmittel-
tauglich. Die gesamte Konstruktion ist aus Edelstahl und
entspricht somit héchsten Hygieneanforderungen fir die
Lebensmittelverarbeitung.

Geringe Kosten fiir Betrieb und Wartung zeichnen diese
Maschine aus. Ein Grund daftr ist die Verwendung von
Presswalzen, die auf feststehenden Wellen gelagert sind
und somit nicht auf Wechselbiegung beansprucht werden.
Die Verwendung eines endlosen Siebbandes garantiert
nicht nur eine bessere Riickhaltung der Maische, sondern
auch eine verbesserte Standzeit.

Fir kurzfristige Reparaturen stehen Siebbander mit Ver-
schluss zur Verfigung.

Die Maschine ist steckerfertig montiert und kann boden-
eben ohne Fundament aufgestellt werden. Auf Wunsch
nehmen wir die Bandpresse gerne in Betrieb und fiihren
auch ein Service vor Saisonbeginn durch.




Presswalzen auf stehenden Wellen
mit gekapselten Walzenlagern
gelagert - keine Wechselbiegung

leicht nachriistbare, optionale

Birstenreinigung fiir die Entfer-
nung von eingepressten Partikeln }2 .
bei problematischen Presskuchen

vollautomatische Bandlauf-

steuerung und Not-Aus 22/
bei Bandverlauf T

vollautomatische Hochdruckband-
reinigung mit hochster Effizienz

und geringem Wasserverbrauch. }2/
Ableitung wahlweise links oder

rechts
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produktgerecht verstellbare
Auftragsdosierung

$

pneumatische Bandspannung
flir hochste Pressdriicke

oxidationsarme Saftableitung -
wahlweise links oder rechts




WAR65

Die WAR65 vereint Leistungsstarke und extreme Robust-
heit mit einer platzsparenden Konstruktion. Einfachste
Reinigung aufgrund des drehbaren Turms. Die erzeugte
Maischemenge wird durch den Bedarf der Bandpresse
gesteuert. Die Maischequalitat kann mit werkzeuglos
auswechselbaren Sieben, je nach Obstsorte und -qualitat,
bedarfsgerecht eingestellt werden. Sie ist fir die Verarbei-
tung verschiedenster Obst- und Gemusesorten, bei einer
Leistung von bis zu 6.000 kg pro Stunde, geeignet.

Zubehor

Kompressor
Kaeser Classic Mini

Zur Bandspannung und
-regulierung.

Saftsammelwanne 100l

Der Saft lauft direkt von der Bandpresse durch ein einfach
abnehmbares, groBflachiges Tmm Grobsieb und sammelt
sich im 100 Liter groRBen Pufferbehilter. Uber einen Edel-
stahl-Niveauschalter wird die Impellerpumpe, die eine
produktschonende Férderung gewahrleistet, mit einer
Leistung von bis zu 1.800 Liter pro Stunde vollautomatisch
gesteuert. Flr die Restentleerung kann die Pumpe nach
Bedarf auch manuell bedient werden.

Hochdruckreiniger
Karcher HD7/18C

Zur automatischen
Bandreinigung.
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Typ EBP650
maximale Leistung in kg/h * 1.500
Bandbreite / Bandlénge in mm 650 / 8.120
Bandgeschwindigkeit in m/min 0,9-1,8
Kontaktzeit in min 1,8 -3,8

Motorleistung in kW

elektrischer Anschluss

minimale Absicherung in A

Stecker

Wasserverbrauch fiir Bandreinigung in I/min
Héhe Maischeannahme in mm

Hbéhe Tresterauswurf in mm

Abmessung Héhe/Breite/Tiefe in mm
Gesamtgewicht in kg

*abhdngig vom verarbeiteten Rohstoff

Antriebsmotor 0,55 / Waschanlagenmotor 0,12
3x400V / 50Hz

16 (trage)

CEE 16 A6h

3

1.460

840

1.460/2.538/1.463

1.060

Technische Anderungen und Irrtiimer bleiben ausdriicklich vorbehalten.




Pichl bei Wels

Edt bei Lambach

Maschinen GmbH
Vertrieb
Linzer StraBBe 30
A 4650 Edt bei Lambach
T +43(0)72 49/444-0

F+43(0)72 49/444-888
office®@voran.at
www.voran.at

4 nach 500m

Zentrale und Produktion
Inn7
A 4632 Pichl bei Wels




