FIRMENPORTRAT

HALLE 3
STAND B39

Komplettbearbeitung
mit EUBAMA
Rundtaktmaschinen

Ab Coil, ab Stange oder fiir die effektive
Fertighearbeitung von Dreh-, Press- oder
Gussteilen

Das Unternelimen

\
EUBAMA ist der F;ipnier des Rundtaktverfahrens. Mit der Ent-
wicklung von Rundtakimaschinen hat Eugen Bader 1957 die
erste Fertigungsldsung fur die zerspanende Herstellung von
Prazisionsteilen geschaffen, die Komplettbearbeitung in einer
Aufspannung erméglichte und bei der in jedem Takt jewells ein
Werkstuck fertig wurde.

Vom Pionier hat sich EUBAMA heute zum weltweiten Marktfihrer
im Bereich Schaltringmaschinen entwickelt und belegt eine
* Spitzenposition bei Schalttellermaschinen.

Ein weltumspannendes Vertriebs- und Servicenetz sorgt fir
Kundennéhe ebenso wie die Tochtergesellschaften EUBAMA
USA Inc. und EUBAMA ltzlia S.R.L.

Vor allem bei Zulieferern aus der Elektro-, Automobil, Befesti-
gungs-, und Armaturenindustrie sowie der Medizintechnik und
der Zerspanungstechnik allgemein hat sich EUBAMA vom Ma-
schinenbauer zum Losungsanbieter fur wirtschaftlich-produktive
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und préazise Fertigungslésungen entwickelt. Mit innovativen
Prozess- und Fertigungsldsungen ein effektiver Partner zu sein—
das ist die Devise von EUBAMA.

Die Fertigungsldosungen

EUBAMA pietet fUr die Komplettbearbeitung von rotationssym-
metrischen Teilen sowie komplexen kubischen Werkstlicken
eine einzigartige Maschinenpalette mit vertikalem Schaltring .
oder horizontalem Schaltteller. Je nach gewéhlter Ausstatiung
in Bezug auf die Steuerung, die Bearbeitungseinheiten und
die Zuflhrung kénnen auf einer einheitlichen Maschinenbasis
eine Vielzahl individueller Fertigungslésungen fir Werkstticke
bis 60 mm Durchmesser und einer Lange von 650 mm realisiert

werden.

Die Flexibilitat, die das aktuelle Maschinenprogramm bietet,
reicht von der Klein- bis zur GroBserie mit ein und dem selben
Maschinentyp. Die Individualitit der einzelnen Produktions-
Iésung basiert auf einem modularen Baukasten, der Nach-
und Umrlstungen jederzeit zuldsst. Somit verfigen EUBAMA-
Kunden stets Uber zeitgemaBe Fertigungstechnologie flir opti-
male Fertigungsprozesse.

AMB in Stuttgart: 5 starke Themen

Fr die Komplettbearbeitung rotationssymmetrischer Werkstlcke

vom Coil oder ab Stangenlademagazin: Schaltringmaschinen

EUBAMA -6 und EUBAMA S-8 = Flir die Komplettbearbeitung

kubischer Werkstiicke: Schalttellermaschine EUBAMA S-20 o
Fur die Fertigbearbeitung von Dreh-, Press- oder Gussteilen:

Ringdrehautomat Minibama und Schalttrommelautomaten von

Kneissler KE » Fir die beidseitige Endenbearbeitung mit bis zu

650 mm Werkstlckldnge: Kneissler KE-D e F{ir die simultane

Doppelfertigung: EUBAMA S-8 Two-in-One.
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