BERIRENS l:b Maschinenkarte

Revolverschneidpressen
Ktro. 00-1001.6.3

Empféanger Kunden-Nr. 5000-4407

u -
Queck Roclewlal Versand-Datum
Aufgestellt am

Aufgestellt durch

Maschmen-Typr:"zs,z&’Z//ﬁa -2 ZchngNr. 4 =z % 5 BO-N. Spprs prrex
| TischgréBe 4&@& g00 |Zhng-Nr. yrG 7  1BaN. £pnos poirz

SteuerungTyp /R 4/ -ffp cop &0 | Serien-Nr. P4 @p 50 Fabrikat g 2 - 5;4/;;/_ /3K

Abruf-Nr. P4 A40. 420. 278 | Bg-Nr. oAC L83

Betriebs-Spannung LYoo V &0 Hz | Schaltzeichnung 5o LYol p %
Farbe RAL /Ha.-Schi.-Nr. Zzp«0 /Z DA o1 8 Hydraulikplan
Servo  X-Achse Typ Serien- Nr. Fabrikat
Y-Achse Typ& ) §'¢# 3005 | Serien-Nr. Fabrikat ¢ 4 BB
Y-Achse Typ Serien-Nr. Fabrikat
T-Achse Typ Serien-Nr. Fabrikat
W-oben Typ G50 6401 - Serien-Nr. 35 qq';c?,/ Fabrikat g'llew o
W-unten Typ 382 Serien-Nr, Fabrikat ) ‘
Maschinenantrieb Elektro-Mechanik - Hydraulik

Hydraulik Typ = y [/t cler autesvd) Serien-Nr. ¥1380/9% 3601 2brikat 21/ //w/raa/,
Kupplung Typ —_— Serien-Nr. Fabrikat _—_—

Hauptmotor Typ AM A460/[, 04 | Serien-Nr. 523 447 4%g2|Fabrikat g4 £~

Masch.-Antrieb —— / Hub/min. | Antr.-Riemen  Haechr. - +eitr— Lange —— mm

ZentralschmierungTyp 2 0/ 374 / S '4/ Umlaufschmierung Typ

Abstreifsystem SW - ait- Uberlastsicherung -mech. - hydr—

Revolverteller _7 & Stationen ’ Tellerausriistung nach Zchng. /BW R A %72 4 g

Revolvertellerantrieb I Drehzahl Zp U/min

Antr.-Motor ~ T-Achse Typ A F7506%- 0/1/ KO- /Serien Nr £ 984 4238 01008 Fabrikat gie Maryg
e W02 o1 5056-onso SN ELD S oo | D
W-unten Typ Serien-Nr.&-52 62, , | Fabrika

Antr.-Riemen T-oben Typ Lénge SO x 2g SO Wy Ghed & ey
T-unten Typ} 75‘/2_5037;/;0" Linge S0 X 2 G50 Buecof/ex,zv
T-hinten Typ Linge SZX 975
W-oben Typ Brecof/ex AT4inge 32 x 4o

Tischantrieb ' I \' 50/4/0 m - émek/min

Antr.-Motor  X-Achse Typ G G 2478 RovoYSerienNr. & g ¢ g5 Fabrikat i
ABA

2/ Y-Achse Typ £.¢8207T7R0003 Serfen-Nr. 35 2y Fabr!kat
r¢ Y-Achse Typ Serien-Nr. 35 %49 Fabrikat

Antr.-Riemen  X-Achse Typ ,é: ‘yHchva//"FK Lange J2 X 530 | AntriebnachZchng.
L X Y-Achse Typ Symelroflex T 40 |Linge 4 o X 7% 0 | X-Achse 4794,3¥%¢
/X _Y-Achse Typ Beepoflex 770 | Linge 25 X 3000 |Y-Achse ¢y 94 19 ¢

Fér/p.-,;/fw ~Moter NREF CE3 8949 02 0072 S MRS Y6 196 /R L

Lydve ~-Motor E4S72O03020 4 S, cessrare  Mier) ROD L2336 $ 220 YOF
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Tischantrieb Kugelumlaufspindel X/Y-Achse - Zahnstange X/Y-Achse
Serien-Nr. X-Achse M. 2 6/93 Zchng.-Nr. 4791, 08 794 Fabrikat 7aud/ev | CB-Nr. 29 /1 ¢
Y-rechts V64 9 5 Zchng.-Nr;fz/fq,/. 43,00 Fabrikat ,S"kF CB-Nr.#450 M
Y-links 735 %6 Zchng.-Nr\ B W72 36,00 8| Fabrika CB-Nr.43g0 M
MeBeinrichtung  X-Achse Typ Serien-Nr. 4 4 982 # 3| Fabrikat
Y-Achse Typ ROD 426 B -A250 Serien-Nr. #57% ¢ 01| Fabrikat , ,
Herdewlare

T-Achse Typ RoD#268B- 1250

W-oben Typ
W-un_t_en Typ ) B

RoD 426 & - 1250

Serien-Nr. ¥ %982 45| Fabrikat
Serien-Nr. $ 4% 3 %2 A Fabrikat
Serien-Nr.54%3 #35 A Fabrikat

U . ing. Z34570% A A A /O irrpeie mr/—/ ]
Werkstlckspannung n. Zching./BW 23 Anzahl 5o CR 2 X
ZCh”g./BW- 33/5,05:3 Anzahl2 4,435@?‘(; ‘?K

Werkstlckanscnlag —teehts- - links |

nach Zchng./{__?-w “H2 49, %3, 3__

Spannpratzenschutzn. Zchng. 3 \';’ 2. A4 A

Nibbelstation Nr. A3 Gr. B

Drehwerkzeug /a0 Ax T77 = 2 - B=fach

Druck-Einr. Typ

Jalousie “=- 2 - 8~fach | Entsorgung max. AA00 X (00 mm
Stegschneider 2 - 8-fach | Abfallklappe - Laser A5CX 150 mm
Laser-Einrichtung Zehng-Nr. &3 27 014 A BN 5025 D0 Gy
Laser-Typ 7R 2000 Serien-Nr. LR Fabrikat Wg\? #1G 11ay /gqq sel
Belade-Einrichtung Zchng.-Nr. Bg.-Nr.
Entlade-Einrichtung / Zchng.-Nr. / Bg.-Nr. /
BLE-Kombinati Zchng.-Nr. / Bg.-Nr.
Zchng;Nf./ Mr.

Steuerungsausriistung ‘ Programm-Format /B 4 - =
Speicher-Erweiterung (4 | Stanzer-AnschiuB (3 | Bandhaspel (I
Programm-Ubersetzer 3 | DNC-Schnittstelle X Floppy 3457 =
Z;;;Ehfz?;?;’nzlimg& [{Q{f/awb Saugey Fabe. Well "ﬂ?}’f?%%f%f/?foﬁfg Z}’/ o

Typ WRK §9-Mr 80

NMv. 250 204%3

Wartungsarbeiten
Datum Ausgefihrte Arbeiten Ersatzteile Monteur B.-Nr.




