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Sageblatt-Schleifautomat ECT 502




ECT 502

Der Sageblatt-Schleifautomat der heutigen Zeit!

Mit Erfahrung gebaut: schnell, genau, flexibel.
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Droulsicht

Das Konzept:

Dieses Verfahren zeichnet sich durch hohe

Ein CNC-Sageblatt-Scharfautomat fir Tiefschliff bei Einsatz von CBN-Schleifscheiben unter Kiihlung!

Oberflachenqualitat am geschliffenen Werkzeug mit sicherer

Vermeidung jeder Weichhautbildung aus. Die Schieifzeiten sind kirzer als beim konventionellen Kopier-
schliff. Die Maschine ist mit Bedienerfihrung durch Bildschirm ausgestattet. Die Handhabung ist dadurch
weitgehend vereinfacht. Span- und Freiwinkel sind frei anwahlbar. Das Elektronikprogramm far die Zahnform
beriicksichtigt variable Schieifscheibenbreiten, so daB die Schleifscheibe nur selten gewechselt werden
muB. Die Bahnsteuerung 4Bt freie Programmierung von Sonderzahnformen zu. Der Gesamtbetrag kann in

einem Durchgang zerspant werden.

Einsatzbereich:

Zum Neuverzahnen und Nachscharfen von Vollstahl- und Segmentkreissageblatter, fir alle in der Metall-

industrie Ublichen Zahnformen, Winkel und Bogenzahn, Hochleistungszahnung mit Vor- und Nach-
schneider, Form A, B, C nach DIN 1840 (nicht zum Abschragen).

Beschreibung der Maschine:

- Voll gekapselter Arbeitsraum, beleuchtet
- Sageblatt-FGhrungswelle mit hoher Steifigkeit
- Héhenverstellbares Schleifwellenlager
(zur Héheneinstellung der Schleifscheibe zum Sageblatt)
- Kréaftiger Schleifschlitten auf vorgespannten
Linearkugelfihrungen.

- Einstellung und Klemmung des Schleifkopfes von auBen
(Spanwinkel)

— Antrieb der Sageblattithrungswelle durch birstenlosen
Servo-Motor

- Antrieb fur Schleifschlitten durch birstenlosen Servo-Motor

- Zentralschmierung - Behélter im FuB ausschwenkbar

- Sichtscheibe in der Maschinenhaube

TEMPOTRONIC-Steuerung:

— Separater Schaltschrank

- Bildschirmanzeige mit Bedienerfihrung

- Elektronisches Handrad fiir Schleifschlittenbewegung

- Frei anwéhlbare Span- und FreiwinkelgréBen

- Variable Schleifscheibenbreiten (max. 45% der Zahnteilung)
- Eingabe von Sonderzahnformen

- Fehleranzeige am Bildschirm

Kiihimitteleinrichtung:

- Reinigungsanlage mit Zyklon

- Zusétzliche Reinigung durch Magnetfilierkerzen

- 1 Schmutzwasserpumpe

- 1 Reinwasserpumpe 5 bar, 501/min
Behalterinhalt ca. 300 |

- Schleifnebelabsaugung aus Schleifraumhaube

Technische Daten:

Schieifbereich (Ségeblatt-0) mm 60-520
Ségeblatidicke mm max. 6
Zahnezahlen 20-999
Ségeblatttaufnahmebolzen mm 16 (8)
Schleifscheiben-Durchmesser mm 200
Schleifscheibenbreite mm max. 10
Maximale Zahnhthe mm 32

Werkzeug- und Zubehdrwagen mit 6 Schubkéasten fur
Aufbewahrung der Schleifscheiben, Sageblattaufnahmen,
Zubehor und Werkzeuge (Option).

Schleifscheibe Bohrung mm 32
Schleifscheiben-Antrieb kW 4
Schleifscheiben-Drehzahl (v=60 m/s) 1/min 5.730
Arbeitsgeschwindigkeit (stufenlos) Zahne/min 3...50
Gewicht der Maschine (mit KGhlmitteleinrichtung leer)
unverpackt 1150 Kg
seemaBig 1400 Kg

Optionen:

- Auto Pos: automatisches Suchen der Startposition des
Séageblattes vor Beginn des Schleifprozesses.

- Programm zum Schleifen von Segmentsageblattern
mit Reparatursegmenten.
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D-70450 Stuttgart (Feuerbach)
Telefon 0711 /08 93-95
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