Betriebsanleitung: Stand-Alone-Linie

Kapitel

1

Einflhrung

1.1 Allgemeine Hinweise
Rechtliche Hinweise Ohne ausdrickliche schriftiche Genehmigung der SRD Maschinenbau

e

R

GmbH darf die Bedienungsanleitung (weder als Ganzes noch in
Ausziigen) elektronisch oder mechanisch vervielfaltigt, verteilt, geandert,
Ubertragen, in eine andere Sprache (bersetzt oder anderweitig
verwendet werden

Die SRD Maschinenbau GmbH haftet nicht fir Schéaden, die daraus
resultieren, dass die Betriebsanleitung nicht oder nur teilweise beachtet
wurde.

Die Ubergabe der Betriebsanleitung begriindet keinerlei Anspruch auf
Lizenz oder Benutzung. Zuwiderhandlung verpflichtet zum
Schadenersatz.

Wenn abgenutzte Teile durch gleichartige, aber nicht die vom Hersteller
in der Betriebanleitung empfohlenen identischen Teile ersetzt werden,
haftet die SRD Maschinenbau GmbH nur , wenn die Auszeichnungs-
und Sortieranlage bereits vor dem Austausch der Teile Méngel
aufgewiesen hat.

Die SRD Maschinenbau GmbH gewahrt auf Material- und
Herstellungsfehler eine Garantie von 24 Monaten ab Abnahme des
Produkts beim Kunden.

Gewahrleistungsbeginn & ... —————

Die Sicherheit aller mit der Maschinen in Berthrung kommender
Personen hangt wesentlich von der Beherrschung der Maschine ab.
Deshalb:

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme!

In Kapitel 2 werden wichtige Sicherheits- und Gefahrenhinweise
gegeben, die Sie auf eventuell auftretende Gefahrensituationen
vorbereiten. Wéahrend des Betriebes ist es zum Nachlesen leider zu
spat. Beachten Sie immer den Grundsatz:

Umsichtiges und vorsichtiges Arbeiten ist der Beste Schutz vor
Unfallen!

Die Arbeitsqualitat der Maschine ist entscheidend abhéngig von Wartung
und Pflege. RegelméaRige Wartungs- und Pflegearbeiten sind in dieser
Bedienungsanleitung beschrieben.

Bei notwendigen Reparaturen unterstitzen wir Sie gerne und versorgen
Sie mit den Original Ersatzteilen.

SRD Maschinenbau GmbH
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1.2
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EinfGhrung

Allgemeine Hinweise

Diese Betriebsanleitung beinhaltet alle fur Sie nitzlichen Informationen,
damit Sie Ihre Maschinen vor dem ersten Betrieb kennen lernen und unter
den vorgesehenen Einsatzbedingungen die eingebaute Technik
bestimmungsgemal nutzen koénnen. Sie enthalt wichtige Hinweise, die
eine funktionsgerechte, wirtschaftiche und sicherer Bedienung
gewabhrleisten.

Die Betriebsanleitung wurde fur das Bedienungs- und Wartungspersonal
erstellt und muss immer griffbereit am Einsatzort der Maschine zur
Verfligung stehen.

Lesen Sie vor Inbetriebsetzung der Maschine die Betriebsanleitung und
Sicherheitsregeln aufmerksam durch, und befolgen Sie die Anweisungen.
Die Bedienungsanleitung ist nicht nur ein unentbehrlicher Einstieg fir neu
einzulernende Bediener, sondern enthalt auch nuatzliche Tipps, Hinweise
und Anregungen fir den erfahrenen Maschinenbediener, Sie ist ein
Nachschlagewerk fur alle Benutzer.

Durch das Lesen und Befolgen der Anleitung werden:
» Gefahren vermieden.

» Arbeitsablaufe optimiert.

» Reparaturkosten und Stillstandzeiten minimiert.
» Zuverlassigkeit und Lebensdauer erhoht.

Darstellungsarten

= Abbildung.

= Betriebsanleitung.

= Siehe.

= Sonderoption,. Gehdrt nicht zum serienméRigen Lieferumfang.
=Tatigkeitssymbol- fur Tatigkeiten die in einer bestimmten Reihenfolge zu
bearbeiten sind

= HINWEIS

Hinweis zur effektiven und wirtschaftlichen Arbeitsweise.

Die in der Betriebsanleitung verwendeten Zeichen fur Sicherheits- und
Gefahrenhinweise werden in Kapitel 2.2 ausfihrlich beschrieben.

SRD Maschinenbau GmbH



Betriebsanleitung: Stand-Alone-Linie

1.3 Schulung

Die Schulungen fur den SRD Anlagenteil erfolgen im Rahmen der
Montage und der Inbetriebnahme.

Name Schulung am | Geschult von

1.4 So erreiche Sie uns....

SRD Maschinenbau GmbH
Daimlerstrafle 11
D-32130 Enger

Zentrale

Tel.: 05224 9858-0

Fax.: 05224 9858-40

eMail: info@srd-maschinenbau.de

SRD Maschinenbau GmbH -3-
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2

2.1

> >

Sicherheit

Sicherheitskennzeichnungen an der Maschine

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung! (D-wo008)
Aufkleber an der Schaltschranktir und an Klemmenkasten.

Warnung vor Handverletzungen! (D-w027)
An diesen Stellen kann es zum Einklemmen der Finger oder der Hand
kommen.

Warnung vor automatischem Anlauf! (D-w025)

Warnung vor einer Gefahrenstelle! (D-w000)

SRD Maschinenbau GmbH
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2.2

> >

Sicherheit

Sicherheitskennzeichnungen in diesem Handbuch

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung! (D-wo008)
Aufkleber an der Schaltschranktir und an Klemmenkasten.

Warnung vor Handverletzungen! (D-w027)
An diesen Stellen kann es zum Einklemmen der Finger oder der Hand
kommen.

Warnung vor automatischem Anlauf! (D-w025)

Warnung vor einer Gefahrenstelle! (D-w000)

SRD Maschinenbau GmbH
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Kapitel

2 Sicherheit

Recycling!
" Hinweise zur fachgerechten Entsorgung von Reststoffen
' ‘ und Ersatzteilen, nach gesetzlicher Vorschrift.
L[ 4

,:ﬁ Hinweis zu Werkzeugen und Hilfsmittel!
0 o Hinweis zu Original Ersatzteilen usw., bei Wartung und
# Reparatur

o Hinweis zur Sichtkontrolle des Bedieners an der Anlage!
‘-"‘ 'If'

®

Hinweis zu Schmierstoffen und Schmierung der Anlage!

Anlage!

f Hinweis zur Sicherheitsbeachtung bei Arbeiten an der

SRD Maschinenbau GmbH -6 -
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2

Sicherheit

2.3 Allgemeine Hinweise

Die Anlage ist nach dem neuesten Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Sie ist entwickelt
und konstruiert worden unter strikter Beachtung der Mal3geblichen
Unfallverhitungsvorschriften, allgemein anerkannter
sicherheitstechnischer Regeln und anderer Arbeitsschutzvorschriften.

Dennoch konnen durch Missachtung der Sicherheitsvorgaben bei der
Benutzung der Maschine Gefahren fir Leib und Leben des Bedieners
oder Dritte bzw. Beeintrachtigungen der Maschine oder an anderen
Sachwerten entstehen.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemalR, sicherheits- und gefahrenbewusst unter
Beachtung der Betriebsanleitung eingesetzt werden. Insbesondere
Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, missen Sie
umgehend beseitigen oder ggf. beseitigen lassen.

Vor jeder Inbetriebnahme ist die Maschine auf Betri  ebssicherheit
zu prifen.

Beim Betrieb der Maschine sind die Sicherheitsvorschriften unbedingt
einzuhalten, zuldssige Belastungswerte der Maschine dirfen nicht
Uberschritten werden.

Sichern Sie die Maschine durch ein Schloss am Hauptschalter gegen
unbefugten Betrieb.

Je nach Arbeitseinsatz, jedoch mindestens einmal jahrlich, ist die
Maschine mit Zusatzeinrichtungen, vor allem die
Sicherheitseinrichtungen, auf ordnungsgemafen Zustand und Funktion
zu uberpriifen. Besonderer Uberwachung bediirfen:

» Not-Aus-Schalter und Steuerung

> Antrieb

> Elektrik

» Pneumatik (Option)

Unsere Anlagen sind , soweit dies die Bedienung noch zulasst, mit
Schutzvorrichtungen versehen. Ein vorschriftsmaRiger Schutz des
Personals ist durch einen abgesicherten und endschalterverriegelten
Schutzraum gewabhrleistet.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen (Abdeckungen, Schutzgitter,....)
durfen wahrend des Betriebs der Anlage nicht entfernt werden.

Die Maschine darf nie ohne Schutzeinrichtungen betr ieben
werden.

SRD Maschinenbau GmbH
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2

2.4
Gefahr

2.5

2.6

2.7

2.8

Sicherheit

Not-Aus-Schalter

Treten im Betrieb Situationen ein, die zu einer Gefahrdung des
Bedieners, Dritten oder der Anlage fihren kdnnen, ist die Anlage sofort
Uber den Not-Aus-Schalter zu stoppen.

Ist sich der Bediener Uiber den Zustand der Anlage unklar, ist diese
sofort Giber den Not-Aus-Schalter zu stoppen.

Arbeitskleidung

Das Bedienpersonal muss der Arbeitsaufgabe angepasste Kleidung
tragen. Bei allen Arbeiten missen Sicherheitsschuhe und am Korper
anliegende Kleidung getragen werden. Kleidung, Schmuck und Haare
muissen so getragen oder gesichert werden, dass ein Einzug durch
Maschinenteile ausgeschlossen wird.

Verhalten im Notfall

Treten im Betrieb Situationen ein, die zu einer Gefahrdung des
Bedieners, Dritten oder der Anlage fuhren kdnnen, ist die Anlage sofort
Uber den Not-Aus-Schalter zu stoppen.

Ist sich der Bediener uUber den Zustand der Anlage unklar, ist diese
sofort Giber den Not-Aus-Schalter zu stoppen.

Im Brandfall zuerst, sofern dies noch maglich ist, die Stromversorgung
unterbrechen.
Den Brand an der Anlage mit einem geeigneten Feuerldscher Iéschen.

Pflichten des Betreibers

Beachten Sie bitte alle geltenden nationalen Regelungen, alle
Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften sowie die
anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten.

Bestimmungsgemalle Verwendung
Die Anlage dient ausschlie3lich zum Auszeichnen und Sortieren von
Buchern bestimmt.

SRD Maschinenbau GmbH
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2 Sicherheit

2.9 Zulassige Produkte
Produktformate

Uber die ,Stand-Alone-Linie* konnen quaderférmige Multimedia-Artikel
mit folgenden Formaten verarbeitet werden:

80 80 3
300 300 130

Beschaffenheit der
Produkte Bei Produkten, die in unverschlossenen Verpackungen verarbeitet

werden sollen, ist nur eine bedingte Verarbeitung mdglich. Eine
Entscheidung tber die Mdglichkeit der Verarbeitung ist von Fall zu Fall
zu treffen.

Ausrichtung
der Etiketten auf Die Etiketten werden in folgender Ausrichtung auf die Produkte

den Produkten aufgebracht:

pioA

o

BIER

N\ Nullkante

Die maximale Leistung der Auszeichnungsanlage betragt ca. 3.600
Produkte pro Stunde. Sie ist allerdings durch die Scan- und Auflege-
Leistung des Bedienpersonals begrenzt.

Maschinenleistung

SRD Maschinenbau GmbH -9-
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3

Komponenten

3.1 Gesamtanlage

ogakwnE

Scanner

Etikettierband
Preisetikettierautomat
Kontrollscanner

Pusher Kontrollscanner
Schuppband

SRD Maschinenbau GmbH
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Kapitel

4 Technische Daten

4.1 Etikettierer

Sensorik:
1. Sensor Material-Mangel

Pneumatik
2. Vakuumwachter

3. Zylinder
Etikettenibergabe

4. Schwenkzylinder

Steuerung:
5. SRD - Mikrocontroller

Druckwerk:
6. Valentin SPE 106/12

Einstellwerte:
7. Druckminderer
Anlagendruck —
(5 bar)

Zulieferer: Bitte auch die Dokumentationen, fir die Sensoren und der Druckwerke
der Zulieferer zur Hilfe nehmen. Im seperaten Ordner abgelegt.
Sensoren
1. Sick, Keyence, InDev, Disoric
Druckwerk
2. Carl Valentin

SRD Maschinenbau GmbH -11 -
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Kapitel

5 Betriebsvorbereitung

5.1 Etikettenband einlegen

Einlegeschema

Darstellung fur innen gewickelte Etiketten.

SRD Maschinenbau GmbH -12 -
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Kapitel

5 Betriebsvorbereitung

5.1 Etikettenband einlegen

Einlegeschema _ .
Darstellung fur auBen gewickelte Etiketten.

SRD Maschinenbau GmbH -13 -
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Kapitel

5 Betriebsvorbereitung
5.1 Etikettenband einlegen

Einlegen wie folgt:

« Etikettierer ist ohne Druckluft!

e Schwenkarm des Stempels manuell gegen den Uhrzeigersinn nach
unten drehen.

e Arretierungsfliigel der Abwicklung abnehmen.

» Etikettenbandrolle wie im Einlegeplan dargestellt auf die Abwicklung
setzen und mit dem Arretierungsflugel wieder feststellen.

e Etikettenband um diverse Umlenkrollen und Schwinge fiihren (siehe
Einlegeplan).

e« Klemmhebel K der Druckleiste D
nach links dricken zum Ldsen.
(Druckleiste ist offen)

 Klemmhebel H hoch driicken zum
Abklappen der Andruckrolle A.
(Andruckrolle klappt herunter)

D

Achtung

» Das Etikettenband muss durch/unter
der Lichtschranke L zur
Spendekante gefuhrt werden.

« Das Restpapier muss unterhalb der
Spendekante aber oberhalb der
Andruckrolle zur Restpapier-
aufwicklung gefiihrt werden.

¢ Druckleiste mit dem Klemmhebel D wieder schliel3en.
¢ Andruckrolle A manuell mit der Hand nach oben driicken.

- Tragerpapierende in die Restpapieraufwicklung einfadeln und etwas
einwickeln

*  Schutzgehause des Druckers nach unten klappen.
* Schwenkarm des Stempels wieder an die Spendekante drehen.

SRD Maschinenbau GmbH -14 -
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Kapitel
5.2
Gurtbremse

Stitzluftréhrchen
an der Spendekante

Stempel

Linearfiihrung

Betriebsvorbereitung

Einstellungen

Die Gurtbremse verhindert ein Nachlaufen der Etikettenrolle. Sollte diese
zu leichtgéngig sein, wird das Etikett nicht korrekt an der Spendekante
Ubergeben.

e Die ISK- Schraube A l6sen und den Gurt E

spannen bis die erforderliche Bremskraft erreicht }
ist.

e AnschlieBend die ISK- Schraube A wieder
arretieren.

Um ein neues Etikettband einlegen zu kénnen muss das
Stiutzluftréhrchen von der Spendekante genommen werden. Dies ist
durch eine einfache Drehbewegung mdglich.

e Stitzluftrohrchen rechts
drehen.

« Nach dem Einlegen des
Etikettenbandes
Statzluftréhrchen wieder zurtick
zu drehen.

Wichtig: Das Stutzluftrohrchen muss bis
zum Anschlag zurlick gedreht werden.

Der Stempel muss durch Sichtkontrolle des
Bedieners auf Verschleild geprift werden.

(z.B. verschlechterter Andruck)

Die Fuhrungen sind im allgemeinen Wartungsfrei. Bedingt durch
Abnutzung oder aul3erer Verschmutzung, kann hier bei Schwergang mit
einem leichten saurefreien Ol nachgeschmiert werden.

SRD Maschinenbau GmbH
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5 Betriebsvorbereitung

5.2 Einstellungen

Applikator zur
Spendekante Die Position des Applikatorstempels zur Spendekante ist in der
Grundeinstellung  entsprechend den dargestellten  Skizzen zu

positionieren.

Stutzluft zum
Applikator

SRD Maschinenbau GmbH -16 -
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5

Druckregler
Drucker Betriebsdruck fiir den Drucker ca. 5bar

Vakuumsensor

Betriebsvorbereitung

5.2 Einstellungen

Siehe Einstellungen oder Bedienungsanleitung Zulieferer

FESTO.

5.3 Lagerung Etikettenmaterial

Das zu verarbeitenden Etikettenmaterial sollte wie folgt gelagert werden:

Lagertemp. 18 —22TC

60 — 70 % rel. Luftfeuchtigkeit

nicht der Sonneneinstrahlung aussetzen

wenn mdglich hochkant auf dem passenden Aufnahmekern,
ansonsten horizontal liegend mit Zwischenlage im
Originalkarton

nur die bendtigte Menge von Etikettenmaterial der
Umverpackung entnehmen

angebrochene Umverpackung wieder Lichtdicht verschlieRen

SRD Maschinenbau GmbH
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Kapitel

6 Steuerung

6.1 Bedienfelder

Hauptmenu
SIEMENS

Betriebsarten

Serienbetrieb

Handbetrieb

SRD Maschinenbau GmbH -18 -
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6 Steuerung

6.1 Bedienfelder

Service (Passwort geschutzt)

Service Auswahl

SRD Maschinenbau GmbH -19 -
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Kapitel

6 Steuerung

6.1 Bedienfelder

Service Drucker

m.rulﬂmEr:zﬁmﬁdeumm[lml

SRD Maschinenbau GmbH -20-
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6 Steuerung

6.1 Bedienfelder

Service Kontrollscanner

SR i e |

Service TCP/IP

§ SIEMENS 8§

EEEE EIEIEIEIEIEEI

SRD Maschinenbau GmbH -21-
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6

6.1
Fehler

M 50.0
M 50.2
M 50.3
M 50.4
M 50.5
M 50.6
M 50.7

M 51.0
M 51.3
M51.4
M 51.6
M 51.7

M 52.0
M52.1
M 52.2
M 52.3
M 52.4
M 52.5
M 52.6

M 54.7

M55.1
M 55.2
M 55.3
M 55.4
M 55.5

M 56.6
M 56.7

M 57.0
M57.1
M 57.2

M 58.1
M 58.2
M 58.3
M 58.5

Steuerung

Fehlermeldungen

Zykluszeit wurde Uberschritten
Ziehen/Stecken einer Baugruppe
beim Zugriff auf Datenbereiche
Baustein ist nicht vorhanden
Baugruppe ist ausgefallen
interne Kommunikation
Programmablauf

Senden an Bedien- PC Etikettierband

Feldnummer fur Produkteintrag nicht gefunden Prifscanner
Empfang vom PC Etikettierband

Telegramm-Kennung unbekannt Host- PC

Feldnummer fir EAN- Eintrag nicht gefunden Etikettierband

Notaus- Kreis ist unterbrochen

Druckluft fehlt

Meldung vom Counter- DB Etikettierband
Thermofihler Etikettierband Motor 10M1
Thermofihler Schuppenband Motor 10M2
BTB Umrichter Etikettierband-Motor 10M1
BTB Umrichter Schuppenband-Motor 10M2

Keine Betriebsart von PC, Start nicht mdglich

Falscher Queue-Eintrag, Send To unbekannt
Falscher Queue-Eintrag, Aktion unbekannt
Fehler: Uberlauf Sendequeue an Master- SPS
Uberlauf Sendequeue an Host- PC

Uberlauf Sendequeue an Drucker

Antwort auf Kontroll- Scan- Daten von PC nicht / zu spat erhalten
Antwort auf Taktdaten von PC nicht / zu spat erhalten

Produkt am Kon.Scanner falsch bzw. verschoben
Produkt am Drucker falsch bzw. verschoben
Produkt am Auslauf falsch bzw. verschoben

maximale Anzahl NoRead in Folge Uberschritten
maximale Anzahl NoOrder in Folge tberschritten
maximale Anzahl kein Kontrollscan in Folge tGiberschritten
Falschlesung am Prifscanner

SRD Maschinenbau GmbH
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6

6.1

M61.4
M 61.7

M 64.0

M 65.0
M 65.1
M 65.2
M 65.3
M 65.4
M 65.5
M 65.6
M 65.7

M 68.0
M 68.4
M 68.7

M 69.0
M 69.0

Steuerung

Fehlermeldungen

Drucker 1 nicht in Grundstellung
Drucker haben noch alte Druckdaten

Produktsensor verschmutzt unter Drucker 1

Timeout Druckstart Drucker 1

Timeout Druckdauer Drucker 1

Stérung von Druckmodul Drucker 1

Initiator Stempel Oben nicht erreicht Drucker 1

Initiator Drehzylinder Position tiber Produkt nicht erreicht Drucker 1
Initiator Drehzylinder Position Oben nicht erreicht Drucker 1
Vakuum wurde nicht aufgebaut Drucker 1

Vakuum steht an, Etikett nicht ibergeben Drucker 1

Senden an Drucker 1
Produkt fehlt unter Drucker 1
Etikettenrolle an Druckern ist leer

Empfang Scanner 1
Empfang Prifscanner

SRD Maschinenbau GmbH
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7

7.1

7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.2

7.2.1

Betrieb

Bedienelemente

Rast-Schalter NOT AUS

Wenn zu einem Zeitpunkt der automatischen Verarbeitung
Gefahren fur Mensch oder Maschine entstehen, wird die Maschine
nach Betéatigung dieses Schalters sofort angehalten. Zusatzlich
fallt das Hauptluftventil ab. Der Schalter muss manuell entriegelt
werden, damit die Maschine wieder eingeschaltet werden kann.

Steuerspannung EIN

Mit diesem Taster wird die Maschinensteuerung eingeschaltet.
Voraussetzung ist, dass sich der Hauptschalter (Drehschalter), der
sich in der Tur des Schaltschranks befindet, auf <1 - ON> steht.
Das griine Bereitschaftslicht wird erst dann eingeschaltet, wenn
der Betriebsdruck aufgebaut wurde.

Steuerspannung AUS

Mit diesem Taster wird die Maschinensteuerung ausgeschaltet.
Das Band hélt (wie nach Betatigen der Stopptaste) definiert an der
nachst maglichen Position.

Zusétzlich wird hiermit die Steuerung ausgeschaltet, die
Hauptspannung am Verteiler liegt jedoch weiterhin an.

Produktausschleusung

Pusher
Produkte deren EAN-Code vom Kontrollscanner nicht gelesen
wurde, werden in die bereitstehende Kunststoffbox ausgeschleuf3t

SRD Maschinenbau GmbH
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8

8.1

8.2

Storungen

Hinweise zur Sicherheit

Bei der Storungsbeseitigung sind die Sicherheitsbestimmungen zur
Vermeidung von Unfallen strikt einzuhalten.

Stérungsanzeige

Auftretende Stérungen werden auf dem Bedienpanel im Klartext
angezeigt.

Die Stérungen missen von dem eingewiesenem Fachpersonal
begutachtet und beseitigt werden.

Falls sich die Stérung nicht beheben lasst, setzen Sie sich mit unserer
Serviceabteilung in Verbindung.

Austausch von Teilen

Die Montagearbeiten dirfen nur von geeignetem Fachpersonal
ausgefihrt werden.

Es durfen nur SRD- Originalersatzteile oder solche Teile, die den
Spezifikationen in der Ersatzteilliste entsprechen, in die Maschine
eingebaut werden.

SRD Maschinenbau GmbH
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9

9.1

O

‘.\'l. I "I-r'
Sicherheit
Zukaufkomponenten

Wartung und Pflege

Allgemeine Richtlinien

Ziel unserer Anleitung zur Wartung und Pflege ist ein kontinuierlicher,
stérungsfreier Betieb in lhrer Produktionsstatte. Eine Gewissenhafte
Durchfihrung der Wartung und Inspektion sichert lhnen eine hohe
Anlagenverfugbarkeit und eine hohe Lebensdauer der Anlage.

Da samtliche Arbeiten ohne besondere Hilfsmittel durchgefihrt werden
kénnen, gehoren keine Werkzeuge zum Lieferumfang.

Die Haftung fur fehlerhafte Produkte ist beschrankt oder entfallt ganz,
wenn der Betreiber den Anweisungen der Betriebsanleitung nicht folgt
oder Ersatzteile einbaut, die nicht Originalersatzteile sind oder nicht den
Spezifikation in der Ersatzteilliste entsprechen.

Wahrend des Betriebes ist eine regelmaRige Inspektion der Anlage
erforderlich. Damit vermeiden Sie Stérungen und kénnen friihzeitige
Wartungen veranlassen, bevor groRerer Schaden eintritt.

Die Anlage (bzw. Anlagenkomponenten) ist bei Wartungsarbeiten tiber
den Hauptschalter abzuschalten, dieser abzuschliel3en und der Schlussel
abzuziehen. Bei verknipften Anlagen muss auch der Hauptschalter der
vor. Bzw. nachgeschalteten Maschine mit einem Vorhangeschloss
gesichert werden.

Sachgemale Schmierung mit bestgeeigneten Schmierstoffenn ist eine
Voraussetung fir die Erhaltung der Qualitat der Anlage. Sie vermeidet
Betriebsstérungen und deren Folgen.

Die Auszeichnungs- uns Sortieranlage beinhaltet mehrer
Zulieferkomponenten. Darum:

Wartungshinweise fur Zukaufkomponenten kénnen der separat
beigelegten Hersteller-Betriebanleitung entnommen werden!
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Betriebsanleitung: Stand-Alone-Linie

Kapitel

9 Wartung und Pflege

9.2 Etikettierer

Gurtbremse
Auf VerschleilRerscheinungen an der Gurtbremse achten, eine

Sichtkontrolle sollte monatlich durchgefiihrt werden.

Luft

Fiur den Betrieb der Anlage ist Olfreie und trockene Luft Vorraussetzung.
Spatestens Y2 jahrlich , sollten Filter und Schalldampfer kontrolliert und
ausgetauscht werden.

@ » éﬁ@

Luftfilter Schalldampfer
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Kapitel

10

Kapitel

11
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Aul3erbetriebsetzung

Zur Erhaltung einer funktionsfahigen Anlage Uber einen léngeren
AuRerbetriebsetzungszeitraum geniigen eine grundliche Reinigung der
gesamten Anlage sowie ein abarbeiten der Wartung und Pflege gemaf
der Vorgaben.

Weitere konservierende Mal3nahmen sind nicht zu bertcksichtigen.

Entsorgung

Die von uns verwendeten Materialien wie Stahl, Aluminium oder
Kunststoffe kénnen problemlos dem Recyclingkreislauf zugefuhr werden.

Teile des Getriebemotors kdnnen ebenfalls dem Wertstoffkreis zugefuhrt
werden, das verwendete Getriebedl muss jedoch entsprechend den
Angaben des Motorherstellers entsorgt werden.

Batterien kénnen dem Wertstoffkreis zugefiihrt werden.

Elektronikkomponenten missen durch entsprechend zugelassene
Entsorgungsunternehmen entsorgt werden.
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