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Die tatsachliche Ausfiihrung des Gerates kann von dieser schematischen Darstellung abweichen!

HEUFT hat eine groRRe Palette zuverlassiger Kontroll- und Inspektionsmodule fiir die Uberwachung von
Prozessen und die Ermittlung wichtiger Kontrollgro3en vorbereitet. Standardisierte Produktions- und
Kontrollverfahren ermdglichen die individuelle Kombination verschiedenster Module nach Kundenwunsch. Bei
der Auswahl und Zusammenstellung werden die kundenspezifischen Produktdaten und die am vorgesehenen
Aufstellort gultigen Umfeldbedingungen berticksichtigt, damit die Aufgabenstellung zuverlassig und dauerhaft
bearbeitet werden kann.
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Im Folgenden erhalten Sie eine Zusammenstellung der nach Ihren Wiinschen und Vorgaben ausgewéhlten
Komponenten.

Aufgabenstellung:

« Uberwachung des einlaufenden Flaschenstroms

¢ Ausleitung von zu hohen, zu dicken und liegenden Flaschen ohne Stérung des Flaschenstroms
¢ Inspektion des Flaschenbodens

¢ Inspektion der Mindungsdichtflache

¢ Inspektion der inneren und &uf3eren Seitenwand

¢ Erkennung von Rostriickstdnden

¢ Erkennung leitender Restflissigkeiten (z.B. Lauge)

« Erkennung von Restflussigkeiten (z.B. Ole, Lacke) mittels IR-Technologie

« Ausleitung fehlerhafter Behélter und / oder Ausgabe eines Ausleitsignals

« Uberwachung des Ausleitvorgangs

Sorteninformationen

Behalter-Liste
Sorte  Kundenbezeichnung Fullgut Behélter-ID
1 1,0l Milchflasche weild Molkereiprodukt 12928
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Produktdaten

Jeder Behalter, der sich in Form, Material, Behélterhdhe, Behélterdurchmesser oder
Verschlussart von einer anderen Sorte unterscheidet, kann nur dann sachgerecht inspiziert
werden, wenn die Inspektionsparameter in einem individuellen Parametersatz (Sortenlizenzen)
abgespeichert werden. Dabei sind alle zu produzierenden Behélterarten als eigenstandige
Sorte zu behandeln. Die folgende Ubersicht beschreibt die zur Geratevorbereitung wichtigen
GroRen.

Sollten sich Anderungen ergeben, kontaktieren Sie bitte Ihren Ansprechpartner bei der HEUFT
SYSTEMTECHNIK GMBH.

Behalterbeschaffenheit

Behaltermaterial Glas
Mehrweg ja
Behalter mit Gewinde ja
Behalter mit flachigen Glasstrukturen nein
Behalter mit Kontur nein
Behdalterabmessungen

von bis
Behalterdurchmesser 87 mm 87 mm
Behalterhthe 259 mm 259 mm
Hohe des zylindrischen Rumpfbereiches 20 mm 175 mm
Mundungsdurchmesser 38 mm 38 mm

Mundungen nach EN 14634 (Kronkorken) oder DIN 6094-7,5R (Schraubverschluss) werden mit
dem Standarddurchmesser 28 mm erfasst.

Umgebungsinformationen

Die Einbindung des Leerflascheninspektors in lhre Produktionslinie erfordert eine Abstimmung
auf die gegebenen Umgebungsbedingungen.

Sollten sich Anderungen ergeben, kontaktieren Sie bitte Ihren Ansprechpartner bei der HEUFT
SYSTEMTECHNIK GMBH.

Umgebungsdaten

Durchlaufrichtung (von der Bedienseite aus gesehen) von rechts nach links
Bandhohe 1200 mm
Anschlussspannung 400 V
maximale Umgebungstemperatur 41 °C
Zulassige Umgebungstemperatur 45 °C

Grundgeréatedefinition

maximale Fullereinstellausbringung 16000 B/h

elektronische Verblockung Leerflascheninspektor - Filler ja
Bei einer elektronischen Verblockung wird davon ausgegangen, dass zwischen Maschine und
Flller ca. 100 Behélter passen.

Einstellausbringung der gewiinschten Maschine 24.000 B/h
Im Einlauf 491 mm/s
Im Auslauf 525 mm/s
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Grundgerat

Der Leerflascheninspektor HEUFT InLine reflexx verfugt Giber ein optimal gegen Feuchtigkeit
geschitztes Elektronik-Kabinett auf einem stabilen Maschinentisch, dessen gut zugéngliche
Bauform eine griindliche Reinigung der Flaschentransportkonstruktion ermdglicht.

Die hohenverstellbaren Erkennungsmodule befinden sich geschiitzt in einem
Edelstahlgehduse; Uber das in die Frontplatte integrierte TFT-Farbterminal mit
Touchscreensteuerung kann das Gerét bedienerfreundlich und unkompliziert bedient werden.

Die HEUFT reflexx - Technologie definiert den Stand der Technik bei bildverarbeitenden
Inspektionen in der Getrankeabfillung und arbeitet im Gegensatz zu den verbreiteten
Multitasking-PC-Betriebssystemen auf3erst hardwarenah, was eine absolut sichere
Verfugbarkeit jedes einzelnen Inspektionsmoduls erméglicht.

Durch das elektronische Zusammenfiihren der Ansichten verschiedener Kameras, mehrfache
Auswerteverfahren pro Kamera und hochentwickelte digitale Filter zur Extraktion typischer
Behalter- und Umweltmerkmale, wie Wassertropfen, Glasmarken und Pressnahte, wird eine
hochpréazise Erkennung erreicht und die Fehlausleitrate auf ein Minimum reduziert.

Fur jede Behaltersorte kénnen die bestgeeigneten Auswerteverfahren und
Merkmalzuweisungen flexibel eingestellt werden. Neueste elektronische Zentrierverfahren
ermoglichen den optimalen Ausgleich aller Behalter- und Fihrungstoleranzen.

Die ausgereifte HEUFT PILOT - Terminalsoftware ermoglicht Zugriff auf alle Gerateparameter.
Grafische Ubersichten der Geratezustande, kontextsensitive Hilfsfunktionen und die Online-
Dokumentation sorgen fiir optimale Bedienbarkeit.

Uber die aus der Bedienoberflache direkt aufrufbaren Explosionszeichnungen und
Ersatzteilkataloge kdnnen defekte Teile auf einfache, schnelle und vor allem sichere Weise
identifiziert und nachbestellt werden.

Eine Kihlung der Kontrollelektronik ist trotz des Einsatzes energiesparender Bauteile bei
einer Umgebungstemperatur von tiber 40°C ndtig. Zusatzlich ist sie bei der Produktion
von SuRgetranken zu empfehlen, da mit der Kilhlung das Eindringen eventuell leitféahiger
Ablagerungen tber die Umgebungsluft verringert wird.

Der HEUFT InLine transportiert die Behéalter im Bereich der Boden- bzw. Miindungserkennung
in einem Riementrieb. Dieser ist darauf ausgelegt, dass Behdlter mit unterschiedlichen Hohen
und Durchmessern jeweils in ihrem zylindrischen Bereich gefiihrt werden. Sollen Behalter

mit speziellen Konturen, sehr kleinen oder auch sehr grof3en Durchmessern verarbeitet
werden, wird unter Umsténden ein hohenverstellbarer Riementrieb oder ein zusatzlicher
auswechselbarer Riementrieb bendtigt.

Die Schutztir verhindert ein Eingreifen in die laufende Maschine und passt damit bei Bedarf
die Maschinenausstattung lokalen Geréatesicherheitsanforderungen an.

Die Stautiberwachung der Ausleitbahn ist eine Unterstiitzung fur die Steuerung der
Produktionslinie. Ein Stoppsignal wird ausgegeben, wenn aufgrund eines Riickstaus die
sichere Ausleitung von erkannten Fehlerbehdltern nicht mehr gewéhrleistet ist.

Das Modul ,variable Behélterdrehung" sorgt dafiir, dass die Behélter jeweils exakt um den
gewinschten Winkel gedreht werden; bei zylindrischen Behéltern ist der typische Winkel
90°. Diese individuelle Drehung ist bei Formbehdltern und bei zylindrischen Behéltern

mit groRen Durchmesserunterschieden sinnvoll, bzw. bei dem Einsatz einer vierfachen
Seitenwandinspektion notwendig.
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Die automatische Riemenschmierung vermindert das Verkleben der Riemen und erleichtert

und verkirzt nétige Wartungsarbeiten.

Basisausstattung
Basissystem - Grundgerat mit Terminal TI

Ausleitkontrolle hinter der letzten Ausleitung ja
Gehé&ausezubehor

Schutztir fur Riementrieb ja
Ampel ja
Kuhlgeréat

Geratekuhlung ja

6& Gemal angegebener max. Temperatur ist eine Geratekuhlung ausgewahlt worden.

Sortenzuschlag
6i Die Sortenlizenz muss ab der zweiten Produktionssorte fiir jede weitere Sorte einmal eingesetzt

werden.
Anzahl zusatzlicher Sortenlizenzen 0
Transportzubehor
integrierte Béandersteuerung HEUFT speedy nein
Stauerkennung flr Ausleittisch ja
Riementrieb
variable Behélterdrehung ja
automatische Riemenschmierung ja
Hohenverstellbarer Riementrieb nein

Bodenkontrolle

Im Grundgerat ist ein Modul zur Inspektion des Behalterbodens auf lichtundurchlassige Fehler
wie Kronenkorken, organische Verunreinigungen, Steineinschliisse im Glas usw. enthalten.
Weitergehende Inspektionsmodule sind verfligbar.

Mindungskontrolle

Die Miindungskontrolle inspiziert die Dichtflache der Behéalter auf Muschelausbriiche,
Absplitterungen und andere typische Beschadigungen.

Geometrische Abweichungen kénnen bei Bedarf mit der Ovalitatserkennung erkannt werden,
die an mehreren, tUber den gesamten Mindungsumfang verteilten Punkten die MaRhaltigkeit
der Mundung kontrolliert.

Eine Mindungsabblasung mit Sterilluft wird bei der Verarbeitung von PET-Behéaltern zur
Reduzierung von Wassertropfen auf Miindung und Tragring empfohlen.

Mundungskontrolle Farbe
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Seitenwandkontrolle

Eine Inspektion der Seitenwande ist in verschiedenen Ausbaustufen mdglich. Mit bis zu vier
verschiedenen Inspektionsmodulen kénnen gegebenenfalls mit héchster Auflésung Fehler

gesucht werden. Zusatzmodule erleichtern die Handhabung von Transparenzunterschieden
der Produktionsbehalter und kdnnen auf konkrete Aufgabenstellungen spezialisiert werden.

Durch jeweils zwei gegenuberliegend angeordnete Seitenwandmodule im Ein- und Auslauf
wird die Behdlterseitenwand mit héchstmdglicher Genauigkeit auf lichtundurchlassige

und halbtransparente Fehler wie innere und aufere Verunreinigungen, Fremdkorper,
Glasproduktionsfehler usw. untersucht.

Mit der Rosterkennung wird der Bereich unterhalb der Miindung auf Rostablagerungen
inspiziert.

Seitenwandkontrolle beidseitig im Einlauf und Auslauf
Bildauflosung der Seitenwandkontrolle Standard
Rosterkennung ja
Alleinstehende Seitenwand nein

Restflissigkeitserkennung

Das Grundgerat enthalt eine Restflissigkeitskontrolle zur Erkennung von leitféhigen
Flissigkeiten (speziell Laugen) mittels Hochfrequenz-Abtastung.

Die Infrarot-Restflissigkeitserkennung ist sensitiv fur die Erkennung nicht-leitender
Restfliissigkeiten wie Lacken und Olen.

Restflissigkeitskontrolle HF Standard
Olkontrolle IR ja
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Ausleitungen

Erkannte Fehlerbehélter werden entweder in einen Container oder auf einen Sammeltisch
ausgeleitet. Es stehen verschiedene Ein- und Mehrsegmentausleitungen mit spezifischen
Eigenschaften zur Verfigung. Die Fehlerarten, die mit einer Ausleitung aus dem
Produktionsstrom entfernt werden, kdénnen nach Kundenwunsch sortenspezifisch festgelegt
werden.

Bei einer Ausleitung auf einen Sammeltisch empfiehlt sich die Integration eines Ausleitkeiles in
das Gelander des Ausleittisches. Fir die Ausleitung in einen Container steht ein Schutztrichter
zur Verfugung.

Am Ende des Kontrollbereiches wird immer mit einer Ausleitiiberwachung Uberprift,
ob tatsachlich alle fehlerhaften oder als unsicher einzustufenden Behélter aus dem
Produktionsstrom entfernt wurden.

wee 88 Ausleitung flr Fehler im Einlauf
A

Die Einlaufkontrolle kontrolliert den Produktionsstrom auf Behélter, die im
Leerflascheninspektor Stérungen verursachen kdnnten.

Stdrende Behalter werden durch die angewahlte Mehrsegmentausleitung aus dem
Produktionsstrom entfernt.

Ausleitung fur Fehlerbehélter HEUFT DELTA-FW
Montage an Fremd-Transporteur
Montageset Ausleitkeil nein
Ausleitung in Container ja
Ausleitrichtung nach rechts ausleitend
Segmente 10 Segmente

wee 58 Ausleitung flr Fehlerbehalter
ATHTTEETER

Erkannte Fehlerbehélter (z.B. Miindungsfehler) werden durch das angewéhlte Ausleitsystem
aus dem Produktionsstrom entfernt. Weitere Ausleitungen zur Trennung von Fehlerarten sind
verfugbar.

Sind die Produktionsbehalter in Héhe oder Durchmesser sehr verschieden, wird eine Quer-
oder Hohenverstellung fir das Ausleitsystem ndtig.

Ausleitung fir Fehlerbehalter HEUFT DELTA-K
Montage an Fremd-Transporteur
Verstellung Hohen- und Querverstellung
Montageset Ausleitkeil ja
Ausleitung in Container nein
Ausleitrichtung nach rechts ausleitend
Segmente 16 Segmente
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Zubehor
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/|| Zubehor Interface und Lizenzen
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In der Produktionslinie sind HEUFT Leerflascheninspektoren ein wichtiges Hilfsmittel, um
die Produktsicherheit und -qualitat zu gewahrleisten. Zur Weitergabe von Informationen Uber
Betriebszustande und Produktionsergebnisse stehen Mdglichkeiten mit unterschiedlichem
technischen Anspruch zur Verfigung.

Neben der rein lokalen Statusanzeige sind die Weitergabe von digitalen Informationen und die
Anbindung des Kontrollgerates an ein Netzwerk mdglich.

Fur die Bereitstellung von Informationen fur einen externen Zugriff sind je nach Art der
bereitzustellenden Informationen unterschiedliche Zugriffs-Lizenzen nétig.

Zusatzlich besteht die Mdglichkeit das Gerat als aktiven Server von Informationen fiir lokale
Anwendungen oder zur Weitergabe an Gbergeordnete Datenerfassungssysteme gemal dem
standardisierten WEIHENSTEPHAN Protokoll 2005 zu verwenden.

Digitale Interfaces
Ampel-Interface ja

Freischaltung fur Netzwerkabfragen

Anzahl HEUFT PILOT-Lizenzen 1
Zugriffslizenz-Server ja
Zugriff fir Fernservice ja

Informationsabgabe an ein Netzwerk
PROFILER elemental ja

Pic Collector nein
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% Dokumentation

Zusammen mit dem Leerflascheninspektor HEUFT InLine IR halten Sie die umfangreiche
Standard-Dokumentation in der von lhnen gewiinschten Sprache, die neben einer
Bedienungsanleitung mit Sicherheitsinformationen auch eine CD mit der HEUFT PILOT -
Software enthalt. Diese kann nach lhren Wiinschen auf einem PC installiert werden, so dass
alle Detailinformationen aus der Bedieneroberflache des Gerates auch dort abrufbar sind.

In der Bedieneroberflache sind nicht nur viele geratespezifische Informationen, sondern

auch umfangreiche Erlauterungen zu den einzelnen Parametern, ein Wartungsplan und ein
kompletter Ersatzteilkatalog enthalten. Weiterhin finden Sie dort projektspezifische Unterlagen
wie Layoutzeichnung und Verdrahtungsplan.

Weitere Ausfertigungen der Geratedokumentation werden lhnen gemaR lhren Wiinschen
zusammengestellt.

Bedienerfihrung
Geratebeschriftung deutsch
Standardsprache der Bedienerfiihrung deutsch / englisch

Betriebsanleitung
im Lieferumfang enthalten 1 deutsch

i Die im Lieferumfang enthaltene Betriebsanleitung kann gemaR der Maschinenrichtlinie 2006/42/
ﬁ_. EG nicht separat verpackt oder verschickt werden.
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