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EG-Konformitéatserkldrung
flr eine Maschine gemaB der EG-Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Nr.1A

Hersteller: Fa. A + F Automation + Fordertechnik GmbH
Industriestrasse 11-13
32278 Kirchlengern, Deutschland

Bevollmachtigter flr die Zusammenstellung der Dokumentationen:
Fa. A + F Automation + Férdertechnik GmbH
Industriestrasse 11-13
32278 Kirchlengern, Deutschland

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass bei der nachstehend bezeichneten Maschine
nach Konzeption und Bauart in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung alle einschlagigen
Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG angewendet wurden.

Bezeichnung der Maschine:  Vollautom. Traypacker mit Verteilung
von 1-bahnig auf 6-bahnig und Transport
an CFA 510-31/32

Maschinen-Typ: Traypacker TFH

Ausflhrung: 503/505-26/25/43-W 1

Maschinen-Nr.: 319 201 01

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile dieser Normen) wurden angewendet:
EN ISO 12100 Teil 1 EN ISO 12100 Teil 2 EN 60204 Teil 1

EN ISO 14121-1 EN ISO 13857:2008-06 EN 349

EN 999 EN 983 EN ISO 13850:2006

EN 1037

Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, falls an der Maschine eine nicht mit uns
abgestimmte Anderung vorgenommen wird.
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| Umstelibeschreibung

Cb5
Format 2x5
Gebindetyp WA - Tray / Sch tray
Packungsi If 500mi 750mi § '1000"‘!! 1100mi
P41 [Bedienpuit Vorwahl Trayart / Packsch
P2 [Magazin FuB gemi8 eingelegtem Zuschnitt
A1 |Magazin Digitalanzeig
A2 |Magazin_ Digitalanzeige
A3  |magazin Digitalanzeige
A4  |magazin Digitalanzeige
A5 |Ling ol Digital i
A6 |Breit g Digitalanzeige
DeckelverschiieBer
ACHTUNG nur verstellen, wenn Klemmung von
A7 |Kiappe P9 und P10 gelsst sind. Digif ig
A8 |Héhenverstellung Deckely MaB
P3  |Magazin Anschiige Obere Seitenfiihrung
P4  |Magazi Anschlige Kartonleitsy
P4.1 |Magazi Anschiige Kartonleitsyst
P5 |Laschenfiihrung gemiiR Bodenlaschenlinge ei
P6 |B hiiel Driickstiicke gemaB Zuschnitt ei
P7 _|Mitnehmerkette Rastbol; gemaB Format einstelk
P7.1 |Mitnehmerkette Formatplatte gemiiB Format
P8 [Leimkopf DeckelverschlieBer Festseit Anschlige Leimkopf auf Laschentiinge einstell
P8.1 |Leimkopf Deckel hlieBer Verstellseif Anschlige Leimkopf auf Laschenlinge einstell
P9 |Klappe Deckellasche Sterngriffe Einbauen ! Ausbauen
P9.1 |Kufe ’ Einbauen Ausbauen
P10 |Schulterkiappe Sterngriffe bei Verstellen A7 I6sen
P11 |z kufe Niederhalter Einbauen | Ausbauen
P12 |Deckel hlieBer A g MaBstab gemaB Format ei
P13 [Ei Zulauf 2x5 2x6 Anschlige entfilit bei 4x3

MafRe A1 bis A8 am jeweiligen Zuschnitt in mm abmessen und an den Digitalanzeigen einstellen!
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Cb5
Format 4x3
Gebindetyp WA - Tray / Schultertray
Packungsinhalt 500mi 750ml [1000mt [1100m!
P1  [Bedienpult Vorwahl Trayart / Packsch
P2  |Magazin Fu gemiB eingelegtem Zuschnitt
A1 |Magazin Dig ig
A2 |Magazin Digl ig
A3  |Magazin Dig g
A4  |Magazin Dig g
A5 |Ling llung Dig g
A6 g Digit ig
DeckelverschlieBer
ACHTUNG nur wenn Ki g von
AT _|Kiappe P9 und P10 geldst sind. Digi ig
A8 |Hoh g Deckelv. M:
P3  |Magazin Anschlige Obere Seitenfiihrung
P4 |magazin Anschlig Kar
P4.1 |Magazin Anschlige Kar y
P5 |Laschenfiihrung gemiR Bodenlaschenliinge einstell
P6 |Bod hlieft Drii gemiR Zuschnitt eil
P7 _|mit rkett Rastbol; gemiB Format'
P7.1 |Mitnehmerkette Formatp gemiiR Format eil
P8 | f Decket hlief Anschlige Leimkopf auf L léinge ei
P8.1 |Lei Deckelverschiief Anschlige L auf Laschenliinge i
pPg |Klappe Deckellasche Sterngriffe Einbauen ' Ausbauen
P9.1 [Kufe Einbauen Ausbauen
P10 |Schulterklappe Sterngriffe bei Verstellen A7 Isen
P11 |z fe Niederhalt Einbauen Ausbauen
| P12 |D ieBer A g M gemiR Format ei
| P13 |Einschieber Zulauf 2x5 2x6 Anschlige entfillt bei 4x3

MaRe A1 bis A8 am jeweiligen Zuschnitt in mm abmessen und an den Digitalanzeigen einstellen!
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 Umstellbeschreibung ° 1 3-8.2.
Cb5
Format 2x6
Gebindetyp WA - Tray / Sch tray
Packungsinhalt 500ml 750mi 1100m!
P1  |Bedienpuit Vorwahl Trayart / Packsch
P2 |Magazin Fu gemii eingelegtem Zuschnitt
A1 |Magazin Digital. g
A2 |Mag Digitalanzeig:
A3 M g r-q- g
A4  |mag Digitalanzeige
A5 |Ling g Digit g
A6 _|Brei lung Digi g
DeckelverschlieBer
ACHTUNG nur wenn K g von
A7 _|Kiappe P9 und P10 geldst sind. Di g
A8 |Hoh lung Deckeh MaBstab
P3  |Magazin Anschlige Obere Seitenfiihrung
P4  |Magazin Anschlige Kar
P4.1 [Magazin Anschiige Kar
P5 _|Laschenfiihrung gemiB B henlinge eil
P6 |Bod hiief Driickstiicke gemiB Zuschnitt einstell
P7__|mit rkett Rastbol gemiiR Format einstell
P7.1 |mitr rH Formatplatt gemiR Format ei
P8  |Leimkopf Deckely hliefler F Anschlige L kopf auf L henlédnge einstell
| P8.1 |Lei f Dackel hlie it Anschlige Lei f auf L linge
. P9 |Klappe Deckellasche Sterngriffe Einbauen ' Ausbauen
P9.1 |Kufe Einbauen Ausbauen
| P10 |Schulterkiappe Sterngriffe bei Verstellen A7 l16sen
P11  |Zusatzkufe Niederhalter Einbauen ' Ausbauen
P12 |Deck i A g A gemiR Format ei
P13 [Einschieber Zulauf 2x5 2x6 Anschiige entfilit bei 4x3

MaRe A1 bis A8 am jeweiligen Zuschnitt in mm abmessen und an den Digitalanzeigen einstellen!




