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Geschéftsbereich  Metallbau Maschinen

Abteilung Fabrication Suiion

Kurzel frefli

Angebot fiir Gebrauchtmaschinen vom Typ
Schiico CNC-Profilbearbeitungsmaschine MFM DC 500, Baujahr 2009.
Vorfuhrmaschine aus der Musterwerkstatt Bielefeld.
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Sehr geehrte Damen und Herren,

wir danken fur lhr Interesse an unseren Produkten aus dem Bereich Metallbau-Maschinen. Um in Zukunft
den steigenden Marktanforderungen gerecht zu werden, ist eine rationelle Bearbeitung van Fenster-,
Taren- und Fassadenprofilen notwendiger denn je.

Wir bieten Ihnen hierzu das Schiico DC 500 zur rationellen Bearbeitung von Aluminium- und Stahlprofilen
auf Basis der aktuellen Schiico Verkaufs- und Lieferbedingungen in folgender Ausfithrung an:

Schiico Maschine MFM DC 500 (Art.-Nr. 283 710)

Funktionsbeschreibung

Die Bearbeitungen erfolgen entweder aus der Stange oder am bereits zugeschnittenen Profil mit den
Bearbeitungsfunktionen:

Sagen

Klinken (S&gen oder Frasen)

Frasen

Bohren

Gewindebohren

Schifterbearbeitung (siehe Erweiterungsworkshop)

Allgemeine Merkmale und Ausstattung

¢ 5-Seiten-Bearbeitung der Aluminium- und Stahlprofile mit Vor-Kopf-Bearbeitung inkl. Zuschnitt
bei Aluminiumprofilen

{Hinweis: Bei Aluminiumbearbeitung auch 6-Seitenbearbeitung mit optionalen Winkelkopf méglich.
Stahlbearbeitung 1.0161 (ST 37) bis ca. 5 mm Wandstarke, 5-Seiten-Bearbeitung)

Schiico International KG Sitz der Gesellschaft und Registergericht: Deutsche Bank Bielefeld
Karolinenstrade 1-15 - 33609 Bielefeld Bielefeld - HRA 8135 Kio. 058 07 87 - BLZ 480 700 20
Telefon +49 521 783-0 Sparkasse Bielefeld

Telefax +49 521 783-451 Kio. 65 00 22 55 - BLZ 480 501 61
www.schueco.de - info@schueco.com WestLB Dusseldorf

Kto. 99 99 38 - BL.Z 300 500 00
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Bearbeitungsbereich bei Werkzeuglange 200 mm:

Max. Profilbearbeitungslange: 7.500 mm

Langere Profile kénnen Giber das Maschinenbett heraus ragen und nachgeschoben werden.
Max. verarbeitbarer Profilquerschnitt: (B x H) 400 x 300 mm

Min. verarbeitbarer Profilquerschnitt: (B x H) 30 x 30 mm

Frésmotor

Frequenzgesteuerter Frasmotor

Drehzahl stufenlos regelbar von 1 bis 24.000 U/min

16 kW Leistungsabgabe (S1-Betrieb)

Volles Drehmoment ab 1 U/min ~9.000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK-F63 fiir héchste Genauigkeit
Automatisches Spannen und Ldsen der Werkzeuge
Einseitig aufgehangen

Wassergek{ihlt

Automatisches Werkzeugwechsel-System

Pick-up-Magazin fir 16 Werkzeuge.

2 Sonderplatze fur 2 Sageblétter, Durchmesser 500 mm

Werkzeugwechsler mitfahrend an dem Bearbeitungsportal

Zeitoptimiertes Wechseln der Werkzeuge mit Bezug auf die jeweilige Bearbeitung

Kithl-Schmiersystem

Minimalmengen-Kihl-Schmiersystem zum Kihlen und Schmieren der Werkzeuge
Elektronische Uberwachung des Kithl-Schmiermittelstandes.
Freiblasfunktion beim Ausschalten der Maschine

14 gesteuerte NC-Maschinenachsen

Schnelle Positionierung der NC-Achsen durch hohe Eilgéange und Beschleunigungen:
X-Achse: 60 m/min
Y-Achse: 60 m/min
Z-Achse: 30 m/min

Alle Achsen, ausgenommen Tellerwechsler, sind mit hochauflésendem Absolut-Wegmesssystem,
verschleiBarmen Direktantrieb und digitalem Servo-Reglern ausgestattet, die lber einen digitalen
Hochleistungsbus verbunden sind.

Stabile Energiefiihrungsketten in den Linear-Achsen.

X-Achse (Portal-Workstation)
Positionierung Gber schragverzahnte und gehartete Antriebszahnstangen mit Servo-Motor.
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Y- und Z-Achse
Positionierung tUber Kugelgewinderollspindel mit Servo-Motor.

A-Achse

Stufenloses Schwenken des Bearbeitungskopfes tiber Servoachse.
Es kénnen Winkel zwischen +110° und -110° eingestellt werden.
Pneumatische Klemmung in der Bearbeitungsposition.

C-Achse

Stufenloses Schwenken des Bearbeitungskopfes iber Servoachse.
Es kdnnen Winkel zwischen +220° und -220° eingestellt werden.
Pneumatische Klemmung in der Bearbeitungsposition.

Das Profil kann somit von 5 Seiten bearbeitet werden.
Mit optionalen Winkelkopf kann die 6. Seite bei Alu zuséatzlich bearbeitet werden.

Zentralschmierung

Automatische Zentralschmierung CNC gesteuert.

Samtliche Schienenfuhrungswagen, Zahnstangenantriebe und Kugelgewinderollspindeln werden mit Fett
versorgt.

Die Spannbé&cke werden dezentral ilber Schmiermittel versorgt.

Maschinenbett

Stabiles, geschweilRtes Maschinengestell
Gehartete und geschliffene Schienenflihrungen
Spanesammelwannen unter den Bearbeitungsbereichen

Profilspanneinrichtung

8 Spannbdcke in der Grundausfuhrung, erweiterbar bis auf gesamt 14 Spannbécke
Einzeln angetrieben und positionierbar

Absolutes Wegmesssysten

Verfahrgeschwindigkeit X / Y / Z: 60/ 60 / 30 m/min

Abblasvorrichtung an jedem Spannbock

Horizontale und vertikale Spanneinrichtung mit Vor- und Hauptspanndruck
Spanneraktivierung fur Spannbdcke

Gruppenschaltung méglich

Aufnahmevorrichtung fir Schiico Spannbeilagen

Adaptierbare Spannbacken inklusive Abfrage

Profillingenausmessung
Messpaddel zum Ausmessen von Profillingen, angebracht am Portal der Bearbeitungsstation.

Profilhéhenmesseinrichtung

Messeinrichtung zum Ausmessen der ProfilhShen im gespannten Zustand mit automatischer
Korrektur der X-Achse, Messbereich 5 — 300 mm.
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3 Profilanschléage
2 Festanschlage (rechts und links) zur exakten Nullpunktbestimmung der Werkstiicke
Pneumatisch hochfahrend, damit langere Profile aus der Maschine ragen kénnen.

1 Mittenanschlag am Portal als flexibler Anschlag zur Erhéhung der Anzahl der zu ver-
arbeitenden Profilstabe

Bedienung
Schiico-Bedienpult, mit 19" Touch TFT-Farbdisplay inkl. Tastatur und Maus.
Zusétzliches Handbediengerat fur alle wichtigen Maschinenfunktionen

Netzwerkkarte

Zum Anschluss der Maschine an das hausinterne Netzwerk

Modem und Fernwartungssoftware

Ermdglicht die Ferndiagnose der Maschinen durch den Schiico- Kundendienst.
Fernwartung durch integriertes digitales und analoges Modem, bzw. Internet.

Hinweis:
Fir Netviewer ist ein Internetanschluss an der Maschine erforderlich.

Klimaeinrichtung

Klimaginrichtung zur Kiihlung der elektronischen Komponenten im Schaltschrank.
Einsatzbereich bis + 35 °C Umgebungstemperatur

Absicherung

des Arbeitsbereiches vom DC 500 geméaft CE-Richtlinie durch Schutzumz&unung inkl. seitlicher Tur und
Lichtschranken im Frontbereich

Schutzkabine
Zur Arbeitsraumbegrenzung mit Sichtfenstern, inklusive automatischer Abfallentleerung
Maschinen Design

Die Maschine ist in 2-farbiger Ausflihrung (Schiico Anthrazitgrau RAL 7016 / WeiBaluminium RAL 9006)
gestaltet.

AbmaRe der Maschine DC 500

Breite / Hohe / Tiefe: 150000 / 4000 / 5500 mm
Gewicht: 12000 kg



¢ Technische Daten Schiico Maschine MFM DC 500
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Bearbeitungslanae

System Grundausstattung DC 500
| Anzahl der gesteuerten NC-Achsen 14
7500

Max. Verfahrgeschwindigkeit X/Y/Z

60/60/30 m/min

Rotation A-Achse

Von +110° bis — 110° kontinuierlich

Rotation C-Achse

Von +220° bis — 220° kontinuierlich

Werkzeugaufnahme HSK-63F
Werkzeugabmessungen Fréser / Bohrer max. d /| & 50 mm /200 mm
Werkzeugabmessungen Scheibenfraser max. d @ 500 mm |
Drehzahibereich 1-24.000 U/min
Frasmotorleistung 16 KW

Anzahl der Plétze im Werkzeugmagazin 16

Anzahl der Werkzeugsonderplatze 2 ]

Automatisches Positionieren der Spannbécke Ja ]

Anzahl der Spannbécke 8 ]
Max. Anzahl der Spannbécke (inkl. Option) 14

Profilanlagen mit Schnellwechselsystem Ja
Bearbeitungs-Merkmale:

Max. Querschnitt B x H/ Lange Einzelstabbearbeitung 400 x 300/ 7.500 mm

_Min. Querschnitt B x H / Lange Einzelstabbearbeitung 30 x 30/300 mm

‘Bewegung: Profilstab / Werkzeug Werkzeug

Max. Anzahl der Profile je Maschinenbestiickung

Anzahl der Profilfestanschldge

Bis zu 8 Profilen (abhangig v. d. einz. Stablange) |
2

Umsetzen der Spannbécke wahrend 2
Bearbeitunasschritten

automatisch

| Stahlbearbeitung (bis 5§ mm Wandstarke) méglich Ja
Elektronik / Software-Ausstattungy:
Maschinen PC-Prozessor Ja ]
| Bedientableau mit Display und Tastatur 19" Touch TFT-Farbdisplay
Maschinensoftware Schiico CAM Inkl.
Maschinenbedienung auf Windows®*-Basis mit Ja
| Mendftihrung
| Eigenpregrammierung ochne NC- / CNC-Kenntnisse Ja
Schlico CAM auf Buro-PC installierbar Ja
| (Bearbeitungsvisualisierung)
Profilbibliothek inkl. Anzeige der Profilspannlage im Miete
Schiico CAM
| Autom. Erzeugen von Bearbeitungsdaten durch Cal* DC 500-Ansteuerungsmodul (Miete)
| WZ-Wechsel Optimierung bezogen auf Einsatzhaufigkeit Ja
Profilerkennung mittels Barcode Funkhandscanner als Zubehér lieferbar
| Handbediengerét fiir Maschinenfunktionen Ja
MODEM-Anbindung des DC 500 (ISDN / analoq) Inkl.
USB/CD-ROM Inkl,
| Fernwartungssoftware Inkl.
| Netzwerkkarte Ink].,
Service:

Grundschulung in Bielefeld

entféllt, Vor- Ort Schulung gegen Berechnung

Hotline bei Maschinenstérung Inkl,
Hotline zur Programmierunterstiitzung im SchiCal* DC 500 Ansteuerungsmodul
enthalten J

* ®Eingetragene Marken der Microsoft



Anschlusswerte, Vorschriften und Richtlinien

Umgebungsbedingungen

Aufstellungsraumtemperatur bei Betrieb [°C] :

bei Nichtbetrieb [°C] :

Max. Héhenlage ohne Druckausgieich bei Betrieb [m] :

bei Nichtbetrieb [m] :

Relative Luftfeuchtigkeit bei Betrieb [%] :

bei Nichtbetrieb [%] :

Druckluftanschluss

Mindestanschlussdruck: [bar] : 8,0
max. Luftdurchflussmenge [I/min] : ca. 500
Innendurchmesser der Druckluft-

zuleitung zur Maschine [mm] : min, 13

Elektrischer Anschluss

Nennspannung/Frequenz [V/Hz] : 400/50

Anzahl Phasen/Nulleiter/Schutzleiter : 3IN/PE, 5 x 35 mm?
Absicherung je Phase (bauseitig) [A] : 100

Fundamente
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17 -35
10-60
1.000

12.000
30-90
5-95

Die Fundamentplatte muss mind. 200 mm dick sein und im unteren und oberen Bereich eine

entsprechende Stahlarmierung mit Stahimatten Q377 aufweisen.

Die Druckfestigkeit sollte mindestens 25 Nfmm?2 (Beton Typ B25) aufweisen.

Die Planparallelitét der Fundamentplatte darf nicht mehr als +/- 5 mm betragen.

Decken miissen den durch den Betrieb der Maschine auftretenden statischen und dynamischen
Belastungen entsprechen. Gegebenenfalls ist die Beratung durch einen zugelassenen Baustatiker

notwendig.

Dokumentation

Die Maschine wird entsprechend der CE-Konformitatserklarung geliefert mit folgenden Dokumentationen:

Bedienungsanleitung
Software-Handbuch
Pneumatikplan
Stromlaufpldne
Wartungsanleitung

* @ o o o
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Maschinenbedienung ilber Ansteuerungssoftware Schiico CAM

Die Bedienung der Profil-Bearbeitungsmaschine DC 500 erfolgt am Bedientableau am Schico-Bedienpult.,

Der Bediener wird auf Basis des Betriehssystems Windows Gbersichtlich auf dem 19" Touch TFT-
Farbdisplays durch die komfortablen Menifelder unserer Maschinensteuerung Schiico CAM gefihrt. Auf
dem Display wird der jeweils auszufiihrende Arbeitsvorgang mit allen wichtigen Daten dargestellt. Die DC
500-Software, Schiico CAM, gibt die jeweilige Profilaufspannlage sowie die automatische Positionierung
der Spannstellen vor und optimiert die Arbeitsschritte der Bearbeitungen. Zur visuellen Uberpriifung der
Bearbeitungsdaten ist eine Installation der Software Schiico CAM auf einem Buiro-PC (Anforderung:
Windows NT/2000XP/Vista) ebenfalls méglich.

Die Identifikation des Profilstabes und der jeweils auszufiihrenden Bearbeitungen kann am DC 500-
Bedientableau Giber Tastatur oder {iber Barcode-Scanner erfolgen.

Das DC 500 kann durch ein spezielles DC 500-Ansteuerungsmodul aus dem Schiico-Programm SchuCal*
direkt unterstiitzt werden. Durch automatische Dateniibergabe in das spezielle Ansteuerungsmodul werden
aus den vorher kalkulierten Stlicklisten die Bearbeitungsdaten generiert. Diese kénnen {iber einen USB-
Stick in den Rechner an dem DC 500 eingelesen und (iber die Maschinensteuerung Schiico CAM
abgearbeitet werden. Eine komfortable Ubertragung der Daten per Netzwerkanschluss ist durch die
integrierte Netzwerkkarte ebenfalls méglich,

Die Softwareunterstiitzung des DC 500-Ansteuerungsmoduls erfolgt durch Schiico Service, mit sténdiger
Aktualisierung und Erweiterung. Eine Profilserien-Ubersicht, der aus dem DC 500-Ansteuerungsmodul
generierten Serien und weitere Anmerkungen zur Bearbeitung, entnehmen Sie bitte den Anlagen.

Merkmale Schiico CAM

Automatische Datentibernahme aus der Software SchiCal* tiber DC 300-Ansteuerungsmodul (Miete)
Ubersicht, welche Profile eines Auftrages bereits abgearbeitet worden sind
Bearbeitung von Sonderprofilen durch komfortable Programmierung
Automatische Berechnung der Spannbockpositionen

Automatisches Spannbockpositionieren

Integrierte Datenbank flir Schiico-Systemprofile (Miete)

Automatische 3D-Kollisionsbetrachtung fir Werkzeuge, Spannmittel und Profile
Uberprifung der Auftrage auf Bearbeitbarkeit (Werkzeuge, Rustbarkeit usw.)
Erlauterungen zu Diagnose- und Systemmeldungen

Fernwartung der Schiico CAM per Modem und Internet (Netviewer)
Maschinensoftware ist auf einem PC zur Bearbeitungsvisualisierung installierbar
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Maschinen-Optionen

e Funkhandscanner (Art.-Nr. 280 057)

zum manuellen Einlesen des Schiico Barcodes, der z.B. an einer Schiico Doppelgehrungss#ge
ausgedruckt wird.

- Funkhandscanner in stabiler und werkstattgerechter Ausfithrung

- Der Funkhandscanner wird an das Bedienterminal angeschlossen.

Hinweis:

Zu lesende Etiketten und die Etikettendrucker sind bei den entsprechenden Schiico Sé&gen im Zubehor
ausgewiesen.

¢ Tastkopf (Art.-Nr. 283 711) /

Tastkopf zur Werkzeugbruchkontrolle und Werkzeuglangeneinstellung. Dieser Tastkopf ist
fest im Bereich des Werkzeugwechslers angebaut.

¢ Winkelkopf (Art.-Nr. 283 712)

Winkelkopf zur Bearbeitung der 6.Seite sie des Profils). Dieses Aggregat wird in einem
separaten Werkzeugmagazi inem Sonderplatz abgelegt. Max. Drehzahl 9.000 U/min,

Max. Werkzeu messer 10 mm.

e Forderband (Art.-Nr. 283 713)

Spéne- und Reststiickforderband zur Entsorgung von Alu- und Stahlspanen, sowie Reststiicken. /

o Schragférderer (Art.-Nr. 283.714)

Schragférderer mit Stollen zum Abtransport arie und Reststiicke vom Forderband der DC 500 —
in einem Spanebehalter. Abw 71.200 — 2.400 mm stufenlos einstellbar.

¢ Olnebelabsaugung (Art.-Nr. 283 715)

Olnebelabsaugung zur Absaugung des Olnebe wahrend der Bearbeitung entsteht.
Angebaut an der Oberseite der Ha earbeitungsportals.

» Zusitzlicher Spannbock (Art.-Nr. 283 716)

Zusétzlicher Spannbock zum Nachriisten bzw. Erstausstattung auf dem Maschinenbett. ! /.
Direkt angetrieben mit horizontaler und vertikater Spannung. / i

Es kénnen bis zu 8 Spannbdcke nachgeriistet werden.
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o Etikettendrucker (Art.-Nr. 282 348)

Etikettendrucker zum Ausdrucken von Etiketten, die aus SchiiCal+ generiert werden. Diese Etiketten
dienen zur Identifizierung des Profilstabes bei der weiteren Verarbeitung.

¢ Etikettenrolle (Art.-Nr. 280 532)

Etikettenrolle fir Etikettendrucker 282 348. Etikettenanzahl: 800 Stiick. GréRRe 55 x 35 mm, selbstklebend.
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Zubehor

Scheibenfraser

zura Bearbeiten von Alumintumprofilen.
Finschtieltich Bafestigungsschraubeyy
Hinwels:

Die Scheaubon solfton beijedem Tausch des
Scheibenfrasers gewechselt werden,

8
o e N 2. T:.';
283 717 500 mm 120 A4 e 30 m;'l.‘\ . 1 ‘
28271 560 mm 120 46 mm 30 mm 1
282770 3D mm 92 1.5 wm 30 mm 1
280 857 120 mm in 5.7 mm 30 mm 1

“Sagehiatt mit speziellem Arschlitf zum Sgen von Aluminiumprofilen,

Befestigungsschrauben
fiir Scheibenfriser.

Hirhweds:
Die Schirauben solften bel jedem Tausch des
Scheibenfrisers gewachselt werdter,

282 507 6
283 17

283393 282770 b
/27T

Werkzeugaufnahme HSK-63F
fiir Schetbenfriser,
EinschileRiich Befestigungsschrauben.

283717

282 764 82 774 & mm 1
2B2763 282778 100 ran 1

282762 280887 190 mm 1




Vollhartmetallfréser
sum Bearbeiten von Aluminiumprofilen,

Vollhartmetallfraser zweischneidig

zum Bearbeiten von Aluminiumprofilen.

Flachenspannfutter HSK-63F

2ut Aufashmie der Volthartmetallfraser mig
Spannfiiche,

Seite 11
| bm }
i
{FL*'W‘*“-":? e
i P _,_ o
Lges '
2d an Loes Lyt ¥
296 589 4 mm & mm 70 mm 8 mm )
296 590 5 mm &mm 77 mm amm 5
296 591 6 mm 8 mm 77 10 mm 5
295 592 8 mm 8 mm 80 mm 10 mm 5
296 593 18 mm G mm 109 mm 12 mm 5
281 42) 10 mm W nm 126 mm 12 mm 5
¢ 1-::3:_
o m L TSN SR, e (Y
&5y Lt = )
' Lges
"
&d 20 L Licty ot
283367 4 mm 8 mm 76 mm 8mm 5
283368 8 rorn & mm 77 mm amm §
283369 6 reen & mm 77 mm 10 mm 5
83470 8 mm 8 mm 80 mm 10 mm 5
783371 10 v T 169 aun 12 mim 5
2D A < g
282 182 6 mm B5 mm 1
282754 8 mm 65 mm 1
282 158 10 mm 65 nun 1
283 289 20 mm 63 mm
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Schiico International KG - Postfach 10 25 53 + 33525 Bielefeld

Spannzangenfutter HSK-63F H

zur Aufnahme der Spannzangen aus dem

Spannzangensatz Ar-Mi, 299 766,
Hirnwels:
Bei Erstausstattung der 0500 bitte von den
briden Spennzangenfuttarn 2 Stiick bestel-
ten, i
i : |
Fg—

-_—
|3 D . SN L &5

282758 0510w 65 mm 1

Spannzangensatz

& Aufnahmae Im Spannzangeafuttor ArteNr,
282 758,

* Aufbewahrung im Holzkasten

# 12 Spanmzangen

i

QL, -
. P————
i
ap | 2 23 34 45 56 67 7.8 89  9-10
| mm i mm mm mim mm TN mm wmm

3= = 3 4 s 5 ¥ 8 9 10 B DTl e
————- . 1 N5 .4_- lI!__— _:‘
i i 1 | 2 2 i 2 1 preee—y -

Spannzangenfutter HSK-63F
zur Aufaahme der Spannzange Art.-Ni.
a2z,

DO A

282 780 2-20mm 85 rm 1

Spannzange
® 1 Spannzange filr 20 mem Schaft

* Aufnahme in Spannzangenfutter Art.-Nr.
282760,

280 271 1



Schiico International KG - Postfach 10 25 53 - 33525 Bielefeld

Volihartmetalfraser

zum Bearbeiten von Aluminismprofilen.
Hinwois:

Kann nur im Flichenspannfutter H5K638
Art.-Nr, 283 289 singesetet werder.

scHUCO

* L E
- e T e
PO Am—
(=== A
Laes i
(o IS “n; Lake Lich - 15
283 312 20 mm Houn 00 mm 35 mm i

Stahlfréser
Zzum Bearheiten von Stabiprofiten.

Hinweis:
Die Fraser dirfen nur in dic entsprechenden
FMachenspannfutter eingesetzt werden.

Lges
& &0 7y LN =3
W/OT22 6 mm & mm 57 mm 10 mm 3
20724 8 mm B mm 63 16 mm 3
280 725 10 nun 10 mm 72 mm 19 nun 3

Gewindebohrapparat

zurAufnahme von Gewindabohrer inkl 5

Aufnabmen [Gr Gewindebohrer der Gréfle

M3, M4, M5/6, MB, M1G.

& Bearbeitung in Aluminiim M3-M10 s
Hohlkammerprofile

& Bearbeitung in Stabl M4-MI0 In
Hohlkammerprofile

83608 1
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Schiico International KG - Postfach 10 25 53 - 33525 Bielefeld

CNC Bohrfutter HSK-63F

2 Aufnahime von Spiratisohrain

Werkzeugtrdger HSK-63F

zur Aufnatime von 3 Spannfutter mit
HSK-63F Schaft.

® Aus schiugfestern Kunststoff

# Schwarz

282823 4

Werkzeuggestelt e

fur Warkzeugtriger HSK-63F, Art.-Nr. '

282823, 1
*® Fir max, 4 Werkzeugrriger 3




Schiico International KG - Postfach 10 25 53 - 33525 Bielefeld

Messplatte

Die Messplatte und das Hohenmessgerat
At N, 295 572 warden Aim Maessen der
genaven Ausspannilange dor Bohrer und
Fraserim Spannfuiter bendtign

* Mit Aufnahmekegel HSK-63F

Héhenmessgerat

Das Hahenmessgerat und die Messplatte
Art-Nr, 282 824 werden zum Masssen der
genaden Ausspanntinge der Bohrer und
Frdser im Spannfutter bendtigt.

# LCD-Amelge

Konus-Wischer HSK-63F

zurn Reinigen des innenkegels im Friaskopf
und dem Aufnahmekegel der Messplatte.

* Mitgerauhtem Leder belegt

wry

SCHUCO

296572 1

282825 1
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Spezial-Schmijermittel P
zur optimalen Schmierung der
Schneidwarkzeuge : —
# Bedarf 0,01 bis 0,06 mi pro Minute i —
* Jnhalt 5] -

296 580 51
Auflageprofil

zum Bearbeiten der Deckschalen und den
Andruckprofifen aus den Fassadensenen for
50er und 80er Breite.

+ Lénge 6 m, Halbschale
* Badart 2 Stangen a8 m

Profilaniage

#iir Bearbeitung von Prafilen der Serlen in
der machfolgenden Tabelle,

Hinwels:

Fitreinen Spannbock bendtigan Sia eine
Profilanfage, d.h. fiir 4 Spannbdcke
bestellen Sie bitte 1 VE.

A

307 530 6m




