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Haspel Modell 2370

MaRblatt des Haspels
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Automation heute — fiir die Aufgaben von morgen
Haspel Modell 2370

Typ Breite | Tragkraft Durchmesser Malie
max. max. (kg) innen aullen L A B
2370 B 300 2500 445-530 1400 485 1085 | 1495
2370D 500 2000 445-530 1400 735 1195 | 1745
2370 F 800 1500 445-530 1400
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Automation heute — fiir die Aufgaben von morgen

Haspel Modell 2370
Allgemeine Beschreibung

Die Maschine besteht aus:

a) 1 Haspelkrone mit Haspelwelle und Pleuel (Mod. 2350 u. 2370)
b) 2 Haspelkronen mit Haspelwelle und Tragarmen sowie Pleuel (Modell 2352 und 2372).
c) 1 Untergestell

d) 1 Abwickelsystem:

« Type "F" mit Bremse

Type "FP" mit pneum. Bremse

Type "M" mit Getriebemotor

Type "V" stufenlos regelbarer Antrieb (nur fir Modell 2350 und Modell 2370)
Type "VV" kontinuierlich regelbarer Antrieb

e) 1 Bandschlaufensteuerung
f) 1 Satz zuséatzliche Auflagesegmente (Sonderzubehdr fiir Modell 2350 und Modell 2370).

g) 1 Satz zusatzliche Auflagesegmente (Sonderzubehor fur Modell 2352 und Modell 2372)

Haspelkrone mit Pleuelstange und Tragarmen:

An der Haspelkrone sind 3 Tragarme ber je 2 Pleuel beweglich angeordnet. Spreizen und Losen
der Tragarme erfolgt manuell mit Handkurbel.

Untergestell fiir Haspel Modell 2350 und 2370:
« (Gehiuse aus Stahlblech in Schweiltkonstruktion gefertigt.
s Die Haspelwelle ist im Oberteil in Pleuellagern angeordnet.

e Im Unterteil befindet sich der Antrieb, der nach Entfernen der hinteren Abdeckung leicht
zuganglich ist. (Bei den Modellen 2352 und 2372 wird nur die Rutschkupplung abgedeckt.)

« Das Untergestell ist sehr stabil, trotzdem ist eine gute Befestigung auf dem Fulboden durch
Diibel und Schrauben erforderlich.



=
o

n:l'i (o] ﬁf'

Automatic-Systeme DREHER GmbH - D-72172 Sulz-Renfrizhausen e | R éE; | { .'I. o) = B
Obere Talstralle 1-5 - Telefon 0 7454/881-0 - Telefax 07454/881 11 :E= A 1| S LB =

Automation heute — fiir die Aufgaben von morgen

Haspel Modell 2370

Untergestell fiir Doppelhaspel mit schwenkbarem Haspelkopf (Modell 2352 und 2372)
Grundgeh&use und Haspelkopf werden aus Stahlblech in Schweillkonstruktion gefertigt. Auf dem
fest verankerten Grundgehéuse ist der Haspelkopf um 180 schwenkbar auf einem Drehkranz
angeordnet. Im Haspelkopf sind die beiden Haspelwellen mit Antrieb oder Bremsen gelagert.
Arbeitsweise:

Die in Arbeitsposition stehende Haspelwelle wird automatisch tber zwei am Grundgestell mon-
tierte Endschalter gesteuert.

Abwickelsystem:

Ausfiihrung "F":

Die am hinteren Ende der Haspelwelle montierte Backenbremse verhindert das anormale
Abwickeln des Coils wahrend des Betriebes oder bei fehlendem Bandabzug.

Ausfiihrung "FP"- pneumatische Bremse:

Am hinteren Wellenende des Haspels ist eine Scheibenbremse montiert. Sie ist so einstellbar, dal}
wahrend des Abwickelns durch die Richtmaschine ein konstanter Zug beibehalten wird.

Weitere Einsatzmdglichkeiten der Bremse:

« Arbeiten mit eingestellter Bremse fir "Automatic-Betrieb"
e Arbeiten als Feststellbremse bei jedem "Halt" der Anlage
+ Im Falle von Stromausfall wird die Bremse mit max. Druckkraft blockiert.

Ausfilhrung "M"- Getriebemotor:
Der Antrieb der Haspelwelle erfolgt durch einen Brems-Getriebemotor iber eine Rollenkette. Die

Ein-Aus-Schaltung des Antriebes erfolgt (ber eine Bandschlaufensteuerung. Zur Einstellung
derselben siehe Kapitel "Gebrauch und Einstellungen".

Ausfuhrung "V"- regelbarer Antrieb:
Gleiche Ausfuhmng wie Ausfihrung Getriebemotor, jedoch ermoglicht ein mechanisches

Verstellgetriebe eine Anderung der Drehzahl im Verhaltnis 1:5. Zur Einstellung siehe Kapitel
"Gebrauch und Einstellungen".

Ausfithrung "V\V"- Geschwindigkeit:

Der Antrieb erfolgt durch Gleichstrommotor Uber Zahnradkette. Der elektrische Regler ermaglicht
eine Anderung der Drehzahl im Bereich von 1:10.
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Automation heute — fiir die Aufgaben von maorgen

Haspel Modell 2370

Bandschlaufensteuerung:

Bei der Wahl Bandschlaufensteuerung sind mehrere Parameter zu beriicksichtigen. Die
hauptséchlichen sind:

« die Elastizitatsgrenze des Bandmaterials

« die Dicke

e der Vorschubschritt usw.

Die Wah| der Bandschlaufe mu® mit besonderer Sorgfalt erfolgen. Von ihr ist die Funktion der
Anlage abhangig.

Aufsatzsegmente:

Diese Aufsatzsegmente werden bei Bedarf auf die Tragarme der Haspelkrone geschraubt.
Der Innendurchmesser erhoht sich auf 100 mm.
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Haspel Modell 2370

Ansicht pneumatische Bremse Haspel FPS
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