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Plasmaschneiden mit HiFocus neo

Mit HiFocus neo profitiert der Anwender von
hoher Geschwindigkeit beim Schneiden und
Markieren elektrisch leitfahiger Materialien bei
gleichzeitig sehr guter Qualitat und geringen
Prozesskosten. Dank optimierter Technologie
werden die Verschleildteile geschont und das
Plasmaschneiden effizienter.

Die Hoch-Prazisionsanlage HiFocus 161i neo
liefert beste Ergebnisse beim Markieren und
Schneiden im Materialdickenbereich 0,5 bis
50 mm.

(= contour cut

SPEED

* Metall- und Maschinenbau
* Lohnzuschnitt

» Stahl- und Hallenbau

* Anlagen- und Behélterbau

12 mm Baustahl * Rohrleitungsbau
» Schiffbau
» Automobilindustrie
Die patentierte Contour Cut-Technologie steht * Nutzfahrzeugbau
fur Prazision beim Plasmaschneiden von Bau- « Kranbau

stahl. Kleine Konturen, schmale Stege und vor
allem kleine Locher im Verhaltnis 1:1 von Loch-
durchmesser zu Materialstarke werden mit
Contour Cut in ausgezeichneter Qualitat geschnit- * Laftungsbau
ten. Mit Contour Cut Speed kénnen Konturen
bei dhnlicher Qualitat bis zu 50 % schneller
geschnitten werden.

» Off-Shore-Bauwerke
» Windkraftanlagen

Vorteile auf einen Blick

* Geeignet fiur alle gangigen Fihrungssysteme
wie CNC-Fihrungsmaschinen, Rohrschneid- :
maschinen und Roboter Markieren und Kerben

Qualitativ hochwertige reproduzierbare Er-
gebnisse durch automatische Gassteuerung

* Hohe Lebensdauer der Verschleilteile

* Hohere Schneidgeschwindigkeiten reduzieren
die Schnittmeterkosten

* Annahernd bartfreie Schnitte und damit nahe-
zu nachbearbeitungsfreie Werkstlicke Schneiden groRer und kleiner Konturen

» Geringe Rechtwinkligkeitstoleranz und Rauh-
tiefe




Komponenten fir den flexiblen Einsatz

Flissigkeitskiihlung bis in die Brennerspitze

Die Kjellberg-Plasmabrenner der PerCut-Reihe
verfiigen Uber eine einzigartige FlUssigkeits-
kihlung, wodurch die hohe Lebensdauer der
Verschleilteile gesichert ist. Damit werden Ein-
sparungen im Gasverbrauch erreicht. Mit dem
Schnellwechselkopf werden zudem die Zeiten fir
den Verschleilteilwechsel reduziert. Durch ihre
spitze Bauform sind schwer zugangliche Stellen
gut zu erreichen und Fasenschnitte bis 50°
mdglich.

Automatische Gassteuerung FlowControl

Die Einstellung und Steuerung der Plasmagase
kann manuell oder automatisch erfolgen. Die
automatische Gassteuerung FlowControl ermog-
licht durch die gespeicherte Einstellung der
Plasmagase eine gleichbleibend hohe Qualitat
und reproduzierbare Ergebnisse.

Kupferkatoden fiir das Schneiden mit Sauerstoff

Mit den langlebigen Verschleildteilen von Kjellberg
werden Wechselzeiten reduziert und die Produkti-
vitat des Schneidprozesses erhdht. Das bisherige
Angebot an Verschleilteilen fur das Schneiden
mit Sauerstoff wird durch leistungsstarke Kupfer-
katoden erganzt, die mit hoher Lebensdauer und
einem sehr guten Preis-Leistungs-Verhaltnis
Uberzeugen.
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Schneid- | Schneidgeschwindigkeit im Vergleich in mm/min
strom (10 mm Baustahl)

12000 |2400 12800 13200 3600 |3800

160 A HiFocus neo
Wettbewerb

Die Anlagen der HiFocus neo-Reihe weisen
eine im Vergleich zum Wettbewerb deutlich h6-
here Schneidgeschwindigkeit auf. Das Ergebnis
sind schmale Schnittfugen und folglich weniger
Emission und Abfall. Der damit geringe Energie-
und Zeitaufwand schont sowohl die Umwelt als
auch die Ressourcen des Anwenders.

Schneid-| Gasverbrauch im Vergleich in I/min (Baustahl)
strom

120 140 160 180 1100
130A HiFocus neo
Wettbewerb
Plasmagas Wirbelgas

Schneid- | Materialdicke in mm
strom

110 120 130 140 150 160

160 A

Empfohlener Schneidbereich ) Max. Schneidbereich ?

Einstechen (@

( Die Angaben sind abhéngig von den zu schneidenden Werkstoffen und deren Zusammensetzung.
@ Einstechregime beachten.



Technische Daten

Stromquelle HiFocus 161i neo Plasmabrenner PerCut
Netzspannung 3x 400V, 50 Hz Maschinenbrenner PerCut 201
Sicherung, trége . Schnellwechselbrenner PerCut 211
Max. Anschlussleistung 28 KVA Max. Schneidbereich 0,5 bis 50 mm
Schneidstrom bei 100% ED 10-160 A Einspanndurchmesser 50,8 mm
Markierstrom bei 100% ED 525 A IFESTIEEEES ) A I
Abmessungen (L x B x H) 985 x 570 x 1.140 mm Markiergas Ar
Masse 206 kg Wirbelgase 0,, N,, Air, F5
 Formiergas F5 (95 % N,5 % H, )
Baustahl Edelstahl Aluminium
Material- Schneidstrom (A) Schneidgeschwin- Schneidstrom (A) Schneidgeschwin- Schneidstrom (A) Schneidgeschwin-
dicke (mm) digkeit (mm/min) digkeit (mm/min) digkeit (mm/min)
0,5 20 6.000 - - - _
1 20 4.200 55 5.500 B85 3.800
4 60 4.100 80 3.200 50 1.500
6 90 3.700 130 1.700 130 3.500
10 130 3.400 130 1.400 130 1.300
15 130 1.900 160 1.100 160 1.500
20 130 1.300 160 800 160 1.300
25 160 1.100 160 600 160 1.100
30 160 800 160 500 160 600
40 160 500 160 300 160 400
50 160 200 160 100 160 100

@ Die angegebenen Schneidgeschwindigkeiten sind abhangig von Materialgiite, Gasparametern, Fiihrungssystem sowie Verschleilteilen. Entsprechend den Qualitatsanforderungen seiner Schneidaufgabe

hat der Anwender die Méglichkeit, die Schneidgeschwindigkeit zu verandern.

Kjellberg Finsterwalde Gruppe

Schweilelektroden
Schweildtechnik
Schneidtechnik
Maschinenbau

Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH

Oscar-Kjellberg-Str. 20 | D-03238 Finsterwalde | plasma@kjellberg.de
Tel.: +49 3531 500-0 | Fax: +49 3531-8510 | www.kjellberg.de

Die Plasmaschneidanlagen besitzen die CE-Konformitat und entsprechen
den giltigen Richtlinien und Vorschriften der Europaischen Union. Sie sind
entwickelt und gefertigt auf der Grundlage der Norm EN 60974 (VDE 0544).
Alle Kjellberg-Plasmaschneidanlagen besitzen das S-Zeichen und sind in
Arbeitsstatten mit erhohter elektrischer Gefahrdung einsetzbar. Die Fertigung
erfolgt nach DIN EN ISO 9001. Die hauseigene Qualitatssicherung erfolgt in
Form einer Stiickpriifung mit schneidtechnischem Leistungsnachweis und
erzeugnisbezogenem Priifprotokoll.

Unsere Erzeugnisse zeichnen sich durch hohe Qualitat und Zuverlassigkeit aus.
Aus technischen Griinden bedingte Anderungen in der Serienfertigung behalten
wir uns vor. Aus diesem Prospekt kdnnen daher keine Anspriiche, gleich wel-
cher Art, abgeleitet werden.

Ipllbery’, €, INE @ CUS, YellowxLife, XL, HiFoous, PGC, Percut
CUTi und Contour Cut sind Markenzeichen der Kjellberg-Stiftung von Kjellberg Fins-
terwalde und kdénnen in Deutschland und/oder anderen Léndern registriert sein.

Copyright © 2014 Kjellberg Finsterwalde Plasma und Maschinen GmbH. Alle
Rechte vorbehalten
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